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LIDER

Jestedmy producentem $rodkéw smarnych, cenionym w kraju i za granicq. Naszg sitq jest wieloletnie
doswiadczenie oraz inwestowanie w nowoczesne technologie. Nasz do$wiadczony zespét 650
pracownikéw z petnym zaangazowaniem dba o jako$é i niezawodno$¢ naszych produktéw oraz
konsekwentny rozwdéj firmy. Razem pracujemy nad ciggtym doskonaleniem naszego know-how.

MARKA

ORLEN OIL jest czeiciq Grupy Kapitatowej ORLEN. ORLEN S.A. to najwiekszy w Europie Srodkowej,
zintegrowany koncern multienergetyczny z najwiekszq w Europie Srodkowo-Wschodniej sieciq stacji
paliw, rozwijajgcy nowoczesng petrochemie i energetyke, poprzez rozbudowe niskoemisyjnych
zrédet energii. ORLEN oferuje rozwigzania, odpowiadajgce wspdtczesnym wymaganiom klientéw
i gospodarki. Energia jutra zaczyna sig dzis!

Zaopatrujemy w paliwa rynki Europy Srodkowo-Wschodniej

51 38,20 ~3500

=2

&—— przerobu ropy " punktéw sprzedazy detfalicznej w Polsce, Niemczech,
w 7 rafineriach Czechach, Austrii, Stowacii, Litwie i na Wegrzech

Dostarczamy gaz ziemny dla polskiej gospodarki

@ ~2O [mld m3] 9,1 [mld m3]

gazu ziemnego dostarczonego produkcji gazu ziemnego w Polsce,

na rynki Europy Srodkowej Norwegii, Kanadzie, Pakistanie

Jestesmy znaczgcym producentem energii elektrycznej w Polsce

(/%\) 16,9[TWh] 1,3 [GW]

" produkowanej energii elektrycznej rocznie obecna moc zainstalowana odnawialnych Zrédet

— trzeci najwigkszy producent w Polsce energii na lqdzie

Swiadczymy ustugi dla konsumentéw w 7 krajach

5 [min]

Liczba uzytkownikéw VITAY

4 [grupy produktowe]

detal paliwowy, detal pozapaliwowy,
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Czechowice-Dziedzice

EFEKTYWNOSC

Dysponujemy 4 zaktadami produkcyjnymi, w tym nowoczesnym centrum logistycznym w Trzebini. Mamy
dostep do zaplecza logistyki morskiejw Gdarisku, instalacje do produkcji z olejéw przepracowanych oraz
linie produkcji smaréw w Jedliczu. Efektywno$¢ produkeyjna i logistyczna na krajowym i zagranicznych
rynkach to nasz priorytet.



PRODUKCJA

Dysponujemy zdolnosciami produkcyjnymi na poziomie 510 tys. ton produkiéw gotowych rocznie,
wytwarzanych z baz olejowych pochodzqgcych z wtasnych, najnowoczeséniejszych rafinerii w Europie
Srodkowo-Wschodniej: Rafinerii Gdariskiej i Rafinerii ORLEN w Ptocku. Wspétpraca z ORLEN OIL to
gwarancja stabilnych dostaw, powtarzalnosci partii produkecyjnych i stosowania zaawansowanych
technologicznie dodatkéw. Jako$é produktéw ORLEN OIL potwierdzajq nie tylko aprobaty, ale tez
przynaleznosé Spétki do organizacji ATIEL.

ORLEN
OIL

Kim jestesmy?

DYSTRYBUCIJA

4 kontynenty, ponad 60 krajéw i ponad 200 dystrybutoréw — to liczby obrazujgce zasieg handlowy
ORLEN OIL na globalnym rynku. Nasze produkty sq doceniane zaréwno w gorqcej Afryce, jak i
zimnych krajach kota podbiegunowego. Kazdy z obstugiwanych przez nas krajéw znajduje w naszej
ofercie dedykowane produkty, odpowiadajqce specyficznym potrzebom poszczegdlnych rynkéw.

INWESTYCJE

Jako Grupa ORLEN budujemy nowoczesny blok olejowy HBO, by jeszcze sprawniej odpowiadaé
na rosngce zapotrzebowanie na s$rodki smarne na $wiatowych rynkach. Juz niebawem, dzigki
sprawdzonej technologii Chevron Lummus Global, bedziemy produkowaé wtasne bazy Grupy Il -
Amber Base.

© . 200+

DYSTRYBUTOROW



Oleje hydrauliczne

Oleje hydrauliczne

Lepkosé

Gestosé w kinema-

temp. 15°C tycznaw
[kg/m?] temp. 40°C

Temperatura | Temperatura DZ|a}a.n|e
plyniecia zaptonu [°C] D
[,é’.] to ' | na plytce Cu,

Wskaznik
lepkosci

Nazwa produktu Klasa jakosci Aprobaty Opis produktu

0
[mm?/s] 100°C/3h
Olej hydrauliczny na bazie specjalnie wyselekcjonowanych estréw syntetycznych, charakteryzujacy si¢ biodegradowalnoscig na
poziomie 80,35% oznaczong zgodnie z normg PN-EN ISO 14593 w warunkach badania laboratoryjnego. Produkt przeznaczony
HYDROL BIO HEES EL 46 47,0 -48 300 - do przemystowych i mobilnych hydrostatycznych uktadéw hydraulicznych, szczegdlnie w zastosowaniach, w ktérych wystepuje
podwyzszone ryzyko przypadkowego przedostania sie oleju do srodowiska. Produkt nie jest przeznaczony do celowego uwal-
niania do srodowiska. Ewentualne wycieki nalezy usuwac zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
1 PN-ISO 15380
Olej hydrauliczny na bazie wyselekcjonowanego oleju roslinnego, charakteryzujacy si¢ wysokim poziomem biodegradowal-
nosci - 97,27% oznaczonej zgodnie z PN-EN 1SO 14593 w warunkach badania laboratoryjnego. Produkt przeznaczony jest do
HYDROL BIO HETG EL 46 917,7 47,7 207 -23 306 - przemystowych i mobilnych hydrostatycznych uktadéw hydraulicznych, szczegdlnie w zastosowaniach, w ktérych wystepuje
podwyzszone ryzyko przypadkowego przedostania sie oleju do srodowiska. Produkt nie jest przeznaczony do celowego uwal-
niania do $rodowiska. Wycieki nalezy usuwac¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 15 857,0 15,0 155 -42 189
HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 32 868,8 32,4 167 -48 215 Spetnia:
- Bosch-Rexroth RDE 90235 Nowoczesne oleje hydrauliczne, rekomendowane do mocno obcigzonych uktadéw przenoszenia sity oraz napedu i sterowania
DIN 51524-3 HVLP - Parker Denison HFO, HF1, HF hydraulicznego. Znajdujg zastosowanie w mobilnych uktadach hydraulicznych (pracujacych w zmiennych warunkach tempera-
HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 46 877,8 46,0 157 -42 226 1a ISO 6743-4 HV ! ! ' Lo L . . .
- Danfoss 03-401-2010 turowych) koparek, spycharek, podnos$nikéw, maszyn gérniczych oraz uktadach i urzadzeniach przemystowych (m.in. w prze-
1SO 11158 HV ! b
- Danfoss EFDGN-TB002-E mysle morskim).
HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 68 878,0 66,2 157 -39 221 - Fives Cincinnati P-68, 69, 70
HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 100 880,0 100,0 150 -39 246
HYDROL POWER L-HV 32 * 855,9 32,2 186 -39 Posiadg:
- Certyfikat GIG znak B
DIN 51524-3 HVLP Spehnia: Oleje hydrauliczne o podwyzszonym wskazniku lepkosci, przeznaczone do smarowania uktadéw hydraulicznych mobilnych ma-
HYDROL POWER L-HV 46 866,8 48,6 180 -39 - la 1SO 6743-4 HV - Parker Denison HFOQ, HF1, HF2 szyn budowlanych, gérniczych i stacjonarnych maszyn przemystowych. Zastosowana technologia DYNAVIS® firmy EVONIK,
1SO 11158 HV - Danfoss 03-401-2010 pozwala na zmniejszenie konsumpcji paliwa oraz redukcje zuzycia energii.
- Danfoss EFDGN-TB002-E
HYDROL POWER L-HV 68 * 8715 68,4 180 -36 . Fives Cincinnati P-68, 69, 70
HYDROL L-HV PLUS 32 * 862,2 31,2 180 -45 199 Spelnia: . . . .. - . . . . ..
HYDROL L-HV PLUS 46 872,5 46,9 180 -45 205 1a ISO 6743-4 HV  Danfoss 03-401-2010 obcigzonych ukl);dévs rzenoszen?lzja syHy’oF:az napedu i S{Zr:wz;nia h drgulli?:z);e o w):ﬁdada{:h.h dr]auﬁczn ch maszyn budow-
ISO 11168 HV - Danfoss EFDGN-TB002-E ot pe 4 90 o4 4 4
HYDROL L-HV PLUS 68 877,2 66,2 178 45 217 - Fives Cincinnati P-68, 69, 70 venhtg yen.
DIN 51524-3 HVLP Syntetyczny, bezcynkowy i bezpopiotowy olej hydrauliczny produkowany na bazie polialfaolefin (PAO). Zalecany do stosowania
HYDROL SYNT PE 46 * 839,0 43,7 140 -54 258 la 1SO 6743-4 HV - w wysoko obcigzonych uktadach przeniesienia sity oraz napedu i sterowania hydraulicznego, w ktérych wystepuja bardzo trud-
1ISO 11158 HV ne warunki pracy, oraz panuje wysoka temperatura i wilgotnosé otoczenia.
HYDROL EXTRA L-HV 32 853,9 32,0 158 42 Posiada:
- Certyfikat GIG znak B
HYDROL EXTRA L-HV 46 878.4 47.0 157 .39 DIN 51524-3 HVLP - Danfoss 03-401-2010 Oleje hydrauliczne o wysokim wskazniku lepkosci i doskonatej odpornosci na $cinanie. Przeznaczone sg gtéwnie do smarowa-
' ' - la ISO 6743-4 HV Spelnia: nia uktadéw hydraulicznych mobilnych maszyn budowlanych i gérniczych pracujacych w bardzo trudnych warunkach (cisnienie
1ISO 11158 HV - Parker Denison HFO, HF1, HF2 pracy w pompach hydraulicznych do 50MPa), zmiennej temperaturze i wilgotnosci powietrza.
HYDROL EXTRA L-HV 68 884,4 68,6 155 -36 - Danfoss EFDGN-TB002-E
- Danfoss 03-401-2010
- * - -
HYDROL ARCTIC L-HV 15 874.4 159 330 63 136 1a :Dslg g;ligiil\-l/VLP B Oleje hydrauliczne o doskonatych wtasciwosciach niskotemperaturowych i bardzo wysokim wskazniku lepkosci. Przeznaczone
HYDROL ARCTIC L-HV 32 866,0 32,2 263 56 164 1SO 11158 HV do stosowania w uktadach hydraulicznych pracujgcych w ekstremalnie niskich temperaturach otoczenia.
HYDROL PREMIUM L-HV 15 * 845,6 16,3 153 -39 191
HYDROL PREMIUM L-HV 22 * 861,7 21,7 152 -37 195 .
DIN 51524-3 HVLP -slgztrk.:.Denison HFO, HF1, HF2 Bezcynkowe oleje hydrauliczne przeznaczone do wysoko obcigzonych uktadéw przeniesienia sity oraz napedu i sterowania hy-
HYDROL PREMIUM L-HV 32 867,3 31,6 165 -39 203 1a SO 6743-4 HV T 4 16 hydrau prz y zonych uidacow przen i Pedu Y
1SO 11158 HV - Danfoss 03-401-2010 draulicznego pracujgcych w skrajnie trudnych warunkach wysokich cignier i w szerokim zakresie temperatur.
HYDROL PREMIUM L-HV 46 875.,6 459 148 -34 210 - Danfoss EFDGN-TB002-E
HYDROL PREMIUM L-HV 68 880,5 65,9 146 -30 221
HYDROL L-HV 15 856,6 16,0 198 -40 178
HYDROL L-HV 22 862,6 22,2 169 -39 192 Posiada:
- Cert)./ﬁkat GiGznak B Oleje hydrauliczne przeznaczone do stosowania w wysoko obcigzonych uktadach napedu, wysokocisnieniowych pompach tto-
HYDROL L-HV 32 868,2 30,8 155 -85 205 DIN 51524-3 HVLP Spetnia: . kowych statego i zmiennego wydatku oraz w precyzyjnych uktadach sterowania hydraulicznego i systemach hydraulicznych.
la ISO 6743-4 HV - Parker Denison HFO, HF1, HF2 Oleie te charakt . ki . f o . L h i dodatk | . " ku do ol
HYDROL L-HV 46 875,9 44,8 154 -42 209 ISO 11158 HV - Danfoss 03-401-2010 B M e oo CoaaTiowo polepszonymi, W stosuniu o ole-
. Danfoss EFDGN-TB002-E jéw hydraulicznych rodzaju L-HM, wiasno$ciami lepkosciowo-temperaturowymi.
HYDROL L-HV 68 880,3 65,0 148 -30 223 - Fives Cincinnati P-68, 69, 70
HYDROL L-HV 100 884,3 91,6 148 -30 232

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie

PREMIUM - oleje bezcynkowe

PAO - polialfaolefiny

SPELNIA - spetnia wymagania aprobaty
POSIADA - posiada aprobate lub certyfikat




Oleje hydrauliczne Oleje hydrauliczne

Lepkos¢
Gestosé w kinema- Wskaznik Temperatura | Temperatura
Nazwa produktu temp. 15°C tycznaw lepkosci plyniecia zaptonu [°C],
[kg/m?] temp. 40°C P [°C] t.o.

Dziatanie
korodujace
na plytce Cu,

Klasa jakosci Aprobaty Opis produktu

O
[mm?/s] 100°C/3h
DIN 51524-2 HLPD Wysokiej jakosci, bezcynkowy olej hydrauliczny o wtasciwosciach myjacych. Produkt przeznaczony jest do stosowania w stacjo-
HYDROL EXTRA HLP-D 32 * 319 216 1a 1SO 6743-4 HM ) narnych i mobilnych uktadach hydraulicznych pracujacych w zmiennych warunkach eksploatacyjnych pod wysokim cisnieniem
! 1SO 11158 HM oraz duzym obcigzeniem termicznym. Olej jest dedykowany zwtaszcza do pracy w systemie cigglym oraz w przypadku, gdy
istnieje niebezpieczenstwo zanieczyszczenia uktadu woda lub skondensowang parg wodna.
- * -
HYDROL PREMIUM HLP-D 15 867,7 144 109 80 170 DIN 51524-2 HLPD Wysokiej jakosci, bezcynkowy olej hydrauliczny o wtasciwosciach myjacych. Produkt przeznaczony jest do stosowania w stacjo-
HYDROL PREMIUM HLP-D 32 874,1 31,1 98 -34 215 1 IS0 67434 HM ) narnych i mobilnych uktadach hydraulicznych pracujgcych w zmiennych warunkach eksploatacyjnych pod wysokim cignieniem
HYDROL PREMIUM HLP-D 46 879,5 45,9 98 -27 225 1SO 11158 HM oraz duzym obcigzeniem termicznym. Olej jest dedykowany zwtaszcza do pracy w systemie cigglym oraz w przypadku, gdy
HYDROL PREMIUM HLP-D 68 8835 68.3 96 25 230 istnieje niebezpieczenstwo zanieczyszczenia uktadu woda lub skondensowang parg wodna.
HYDROL HLP-D 22 867,1 22,1 106 -33 217
HYDROL HLP-D 32 873.8 30.9 104 .33 210 DIN 51524-2 HLPD - Oleje hydrauliczne o wtasciwosciach myjacych, przeznaczone do stosowania w réznego rodzaju stacjonarnych i mobilnych
! : 1 1SO 6743-4 HM - uktadach hydraulicznych maszyn i urzadzen pracujacych w normalnych i trudnych warunkach pracy, zwtaszcza w systemie cig-
HYDROL HLP-D 46 880,7 45,7 102 -30 225 1ISO 11158 HM Posiada: glym oraz w przypadku gdy istnieje niebezpieczeristwo zanieczyszczenia uktadu wodg lub skondensowang parg wodna.
HYDROL HLP-D 68 886,2 67,6 99 -30 232 - Schuler - Miiller Weingarten DT55005
Spetnia:
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 15 852,3 14,6 111 -30 170 . Bosch-Rexroth RDE 90235
- Parker Denison HFO, HF1, HF2
- Danfoss 03-401-2010
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 22 867,1 22,4 101 -33 210 . Fives Cincinnati P-68, 69, 70
Posiada:
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 32 875,4 32,8 105 -33 228 - Bosch-Rexroth RDE 90235
- Parker Denison HFO, HF1, HF2
- Danfoss 03-401-2010 Nowoczesne oleje hydrauliczne, stworzone we wspétpracy z czotowymi producentami uktadéw hydraulicznych oraz ich wypo-
DIN 51524-2 HLP . Danf?ss EFDGN-TB002-E sazenia m.in. BOSCH-REXROTH, PARKER DENISON, EATON. Oleje rekomendowane do mocno obcigzonych uktadéw przeno-
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 46 880,3 46,3 105 -30 230 la ISO 6743-4 HM Spglnla:. ) . szenia sily oraz napedu i sterowania hydraulicznego. Znajdujg zastosowanie w mobilnych uktadach hydraulicznych (pracujacych
ISO 11158 HM - Fives Clncmn_atl P-68, 69, 7_0 . w zmiennych warunkach temperaturowych) koparek, spycharek, podnosnikdw, maszyn gdrniczych oraz uktadach i urzadze-
- GM LS-2 Antiwear Hydraulic Oil niach przemystowych (m.in. w przemysle morski).
- Chinese Standard GB 11118.1 L-HM
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 68 886,0 68,1 100 -30 248 - JCMAS HK
- U.S. Steel 126
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 100 * 891,5 101,1 99 -30 250 Spetnia:

- Bosch-Rexroth RDE 90235
- Parker Denison HFO, HF1, HF2

- * - - Danfoss 03-401-2010
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 150 894,3 154,6 100 30 268 . Fives Cincinnati P-68, 69, 70

HYDROL PREMIUM L-HM 22 864,3 22,5 102 -34 194 -
HYDROL PREMIUM L-HM 32 8744 1.8 102 28 210 DIN 51524-2 HLP ?oDzlr:,g:; 03-401-2010 Bezcynkowe oleje hydrauliczne przeznaczone do zastosowania w wysoko obcigzonych uktadach przeniesienia sity oraz napedu
HYDROL PREMIUM L-HM 46 8790 456 102 27 212 1a 1SO 6743-4 HM Spelnia: i sterowania hydraulicznego, pracujacych w skrajnie trudnych warunkach wysokich cisnien i wysokich temperatur.
1SO 11158 HM - Parker Denison HFO, HF1, HF2
HYDROL PREMIUM L-HM 68 884,2 65,0 102 -26 224 . Danfoss EFDGN-TB002-E
HYDROL PREMIUM L-HM 150 893,9 147,6 95 -27 290 -
HYDROL L-HM/HLP 10 853,9 10,1 101 -36 162 -
Speknia:
- Parker Denison HFQ, HF1, HF2
HYDROL L-HM/HLP 15 860,8 15,1 102 -35 180 - Danfoss 03-401-2010
- Danfoss EFDGN-TB002-E
- Fives Cincinnati P-68, 69, 70
Posiada:
- Certyfikat GIG znak B
Speknia:
HYDROL L-HM/HLP 22 865,3 21,9 102 -35 195 - Parker Denison HF0, HF1, HF2
- Danfoss 03-401-2010
DIN 51524-2 HLP - Danfoss EFDGN-TB002-E Oleje hydrauliczne przeznaczone do stosowania w wysoko obcigzonych uktadach przeniesienia sity oraz napedu i sterowania
1a ISO 6743-4 HM - Fives Cincinnati P-68, 69, 70 hydraulicznego, tj. przektadniach hydraulicznych, mechanizmach regulujacych i sterujacych oraz innych podobnych urzadze-
HYDROL L-HM/HLP 32 8735 304 103 30 211 1ISO 11158 HM Posiada: niach, w ktérych wystepujg trudne warunki pracy oraz panuje podwyzszona temperatura i wilgotnos$¢ otoczenia.

- Parker Denison HFO, HF1, HF2
- Certyfikat GIG znak B
HYDROL L-HM/HLP 46 879,5 45,3 104 -30 227 Spetnia:

- Danfoss 03-401-2010

- Danfoss EFDGN-TB002-E

HYDROL L-HM/HLP 68 885,6 66,8 100 -27 237 . Fives Cincinnati P-68, 69, 70
Spetlnia:
HYDROL L-HM/HLP 100 878,7 98,3 99 -23 273 . Parker Denison HFO, HF1, HF2

- Danfoss 03-401-2010

- Danfoss EFDGN-TB002-E
HYDROL L-HM/HLP 150 883,2 143,2 96 -18 282 - Fives Cincinnati P-68, 69, 70
- Certyfikat GIG znak B

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie PREMIUM - oleje bezcynkowe POSIADA - posiada aprobate
SPELNIA - speinia wymagania aprobaty  lub certyfikat
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Oleje hydrauliczne

Aprobaty

Posiada:

- Certyfikat GIG znak B
Spetknia:

- Parker Denison HFO, HF1, HF2
- Danfoss 03-401-2010

- Danfoss EFDGN-TB002-E

- Fives Cincinnati P-68, 69, 70

Oleje hydrauliczne

Opis produktu

Oleje hydrauliczne przeznaczone sg do stosowania w nisko i Srednio obcigzonych uktadach przeniesienia sity oraz napedu i ste-
rowania hydraulicznego urzadzen z napedem hydrostatycznym, pracujgcych w umiarkowanych warunkach temperaturowych.

Olej hydrauliczny dla lotnictwa i techniki naziemnej. Produkt przeznaczony do stosowania w instalacjach hydraulicznych, ze-
spotach amortyzacyjnych i ttumikach hydraulicznych statkéw powietrznych oraz w uktadach hydraulicznych techniki naziemne;j.

Bezcynkowy olej hydrauliczny o wtasciwosciach myjacych oraz wysokim wskazniku lepkosci. Przeznaczony do stacjonarnych
i mobilnych uktadéw hydraulicznych maszyn i urzadzen pracujagcych w normalnych i trudnych warunkach, gdy istnieje niebez-
pieczenstwo zanieczyszczenia uktadu woda lub skondensowang parg wodng. Moze byé stosowany w maszynach budowlanych
pracujacych przy duzym zanieczyszczeniu powietrza.

Olej hydrauliczny o wiasciwosciach myjacych oraz wysokim wskazniku lepkosci. Przeznaczony do stacjonarnych i mobilnych
uktaddw hydraulicznych maszyn i urzadzen pracujacych w normalnych i trudnych warunkach, gdy istnieje niebezpieczeristwo
zanieczyszczenia uktadu wodga lub skondensowang parg wodna. Moze by¢ stosowany w maszynach budowlanych pracujacych
przy duzym zanieczyszczeniu powietrza.

Olej hydrauliczny przeznaczony do stosowania w wysoko obcigzonych uktadach przeniesienia sity oraz napedu i sterowania
hydraulicznego, tj. przektadniach hydraulicznych, mechanizmach regulujacych i sterujacych oraz innych podobnych urza-
dzeniach, w ktérych wystepuja trudne warunki pracy oraz panuje podwyzszona temperatura i wilgotnos$¢ otoczenia. Produkt
o podwyzszonych parametrach fizyko-chemicznych.

P Dzialanie
Gestosé w kinema- Wskaznik Temperatura | Temperatura koroduiace
Nazwa produktu temp. 15°C tycznaw o plyniecia zaptonu [°C], 13 Klasa jakosci
3 o lepkosci o na plytce Cu,
[kg/m’] temp. 40°C [°C] t.o. o
2 100°C/3h
[mm*/s]
HYDROL L-HL 15 858,4 14,4 100 -35 180
HYDROL L-HL 22 866,6 21,9 103 -33 197
HYDROL L-HL 32 874,1 31,0 103 -30 218
DIN 51524-1 HL
HYDROL L-HL 46 880,1 45,5 101 -28 224 la 1SO 6743-4 HL
1ISO 11158 HL
HYDROL L-HL 68 884,8 66,4 98 -27 230
HYDROL L-HL 100 879,7 101,3 95 -19 264
HYDROL L-HL 150 885,2 149,1 96 -16 277
NO-91-A202:2019
ORLEN OIL H-515 869,9 13,1 390 -63 93 1(135°C/72h) | STANAG 3748:2015
MIL-PRF-5606J
DIN 51524-3 HVLPD
HYDROL PREMIUM HVLP-D 46 * 877,5 47,4 177 -42 230 1 1ISO 6743-4 HV
1SO 11158 HV
DIN 51524-3 HVLPD
HYDROL HVLP-D 46 874,5 46,3 157 -39 230 1 1ISO 6743-4 HV
1SO 11158 HV
DIN 51524-2 HLP
HYDROL HLPT 46 877,5 42,7 123 -39 220 1 ISO 6743-4 HM
1ISO 11158 HM
HYDROL SPECIAL 46 * 875,6 48,8 123 -39 220 DIN 51524-2 HLP
1 1SO 6743-4 HM
HYDROL SPECIAL 68 * 883,8 69,3 115 -42 225 ISO 11158 HM
DIN 51524-2 HLP
0.0IL OTHP31SO VG 32 872,0 30,9 122 -42 202 1 ISO 6743-4 HM
ISO 11158 HM

Oleje hydrauliczne o podwyzszonej odpornosci na utlenianie. Przeznaczone do smarowania uktadéw przeniesienia sity, napedu
i sterowania hydraulicznego mechanizmdw regulujgcych oraz sterujgcych, przektadni hydraulicznych. Produkty zostaty stwo-
rzone do pracy w stacjonarnych i mobilnych maszynach przemystowych, pojazdach, maszynach budowlanych oraz gérniczych.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie

PREMIUM - oleje bezcynkowe
SPELNIA - speinia wymagania aprobaty

POSIADA - posiada aprobate
lub certyfikat

Spelnia:
- Parker Denison HFOQ, HF1, HF2

Mineralny olej hydrauliczny przeznaczony do maszyn stacjonarnych i mobilnych, autobuséw, wézkéw widtowych, samochodéw
ciezarowych i maszyn budowlanych z automatyczna skrzynig biegéw Moze by¢ stosowany réwniez jako ptyn hydrauliczny typu
HM.
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Oleje hydrauliczne

Trudnopalne ciecze hydrauliczne

Tab. Klasyfikacja lepkosciowa olejow
przemystowych wg ISO 3448

Lepkos¢é Zawartosé
kinematyczna | wody meto-
w temp. 40°C | dadestyla-

Dopuszczalny zakres [mm?/s] cyjna
Klasa lepkosci wg lepkosci kinematycz-
1SO 3448 nej w 40°C dla oleju L ATE L L
danej klasy [mm®/s]

Tab. Klasyfikacja olejéw przemystowych wg ISO i DIN

Nazwa produktu pH emulsji Certyfikat Opis produktu

Zastosowanie Mikroemulsyjny koncentrat emulgujacy przeznaczony do

otrzymywania mikroemulsji o stezeniu 0,5 - 2 % (m/m) sto-

14

Posiada:

52,0 60 od 8do 10 sowanych w gérnictwie jako trudnopalna ciecz hydrauliczna

2 1,98 - 2,42 Oleje hydrauliczne przeznaczone HYDROKOP SEMISYNTETIC - Certyfikat GIG znak B HFAE przy wykorzystaniu wéd o twardosci catkowitej do 760
o ) sg do stosowania w nisko i $rednio mg CaCO3/I (42 °n).
3 2,88 - 3,52 Oleje mineralne z poprawiony- | obcigzonych uktadach przeniesie-
HL HL mi wiasciwosciami przeciwko- | nia sily oraz napedu i sterowania
5 4,14 -5,06 rozyjnymi i przeciwutleniajg- | hydraulicznego urzadzen z nape- Lepkosé
cymi dem hydrostatycznym, pracuja- kinematyczna | Wskazniki Dzialanie korodujace f
7 612-748 cych w umiarkowanych warun- LEE LTI CEELG] w temp. 40°C lepkosci na miedz (24h/50°C) IR LA
! ' kach temperaturowych. [mm?/s]
10 9,00-11,0 . .
Oleje hydrauliczne Przekznacm_"e Trudnopalna ciecz hydrauliczna, stuzaca do zasilania ukta-
15 13,5-16,5 ggnszzsonvs;ﬁag] Wyige:iec;lia;:?; déw hydraulicznych maszyn i urzadzen, produkowana na
S”yyoraz e st’;rowania i bazie glikolu, specjalnego pakietu dodatkéw uszlachetnia-
22 19,8 - 24,2 . . . draulicznegze ti. przek’fadniacyh jacych oraz wody demineralizowanej. Produkt przeznaczo-
Oleje HL z poprawionymi wia- hydraulicznych, mechanizmach ny jest do stosowania w uktadach hydraulicznych maszyn
32 28,8 - 35,2 HM HLP sciwosciami - przeciwzuzyGio- | oo iacvch i sterujacych oraz HYDRAFER HEC 46 418 091 0.80 1 i urzadzer pracujacych w warunkach szczegdlnie niebez-
wymi innych podobnych urzadzeniach, ! ! piecznych, tj. w przemysle wydobywczym, koksowniczym,
46 41,4 -50,6 w ktérych wystepuja trudne wa- hutniczym, metalurgicznym, np. w odlewniczych maszynach
runki pracy oraz panuje podwyz- cisnieniowych, hydraulicznych prasach kowalskich, kombaj-
68 61,2-74,8 szona temperatura i wilgotnos$é nach chodnikowych i $cianowych, fadowarkach, przenosni-
otoczenia. kach $cianowych oraz w innych gateziach przemystu. Mak-
100 90-110 symalna temperatura pracy cieczy wynosi ok. 60°C.
Do stosowania w rdéznego ro-
150 135- 165 Oleje mineraine z dodatkami difl: Stscﬁozarnl){ch i r;]'\obﬂnych S
Lo . .. | uktadach hydraulicznych maszyn & = -
290 108 - 242 przgc!wzuzycl_owyml,.przemwu_ i urzadzen pracujacych w normal- Gestosé w N Temperat_u _ .
- - HLPD tleniajagcymi i przeciwkorozyj- nych i trudnych warunkach pracy Nazwa produktu temp. 20°C e ey ra wrzenia Certyfikat Opis produktu
320 288 - 35 nymi. Zawner_ajq dodatki myja- gdy istnieje niebezpieczenstwo [g/ml] [‘:C] . [°c]
) co-dyspergujace. zanieczyszczenia uktadu woda lub
460 414 - 506 skondensowang parg wodn. Produkt przeznaczony do transportu i czasowej ochrony
Oleie hydrauliczne przeznaczone przed korozjg urzadzeri hydrauliki sitowej, ktérych elementy
680 612-748 do ;tosgwaniawwy:oko obcigzo- Posiada: wykonane sj ze stali, miedzi, cynku, mosigdzu i aluminium.
. KONHYDRT 1,076 -35 107 - Ciecz moze by¢ stosowana jako medium robocze w ukta-
leie HM . D wh nych uktadach napedu, wysokoci- - Certyfikat GIG znak B ! v ; ) w
1000 900 - 1100 Oleje Z poprawionymi wia- énieniowych pompach tlokowych dach chtodniczych oraz jako ciecz do zraszania podtdg i burt
HV HVLP Sciwosciami lepkosciowo-tem- i weglarek w okresie zimowym w celu zapobiezenia przyma-
. statego i zmiennego wydatku oraz eglare ¢ y P przy
1500 1350 - 1650 peraturowymi w precyzyjnych uktadach stero- rzaniu i zbrylaniu wegla.
wania hydraulicznego i systemach
hydraulicznych. W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl
POSIADA - posiada aprobate lub certyfikat
HEES B Syntetyczne estry Uktady hydrauliczne hydrosta-
tyczne, w zastosowaniach wyma-
gajacych uzywania cieczy przyja-
- znych dla $rodowiska.
HETG - Tréjglicerydy

> Odpornos¢é
Lepkosé ..
Gestoséw | kinema- Tempe- napienie-
Nazwa pro- M o Wskaznik ratura nie, . L Aprobata / .
temp. 15°C | tycznaw o . Klasa jakosci - Opis produktu
duktu 3 o lepkosci plyniecia I sekwen- certyfikat
[kg/m’] temp. 40°C o .
2 [°C] cja
] [ml/ml]
GALKOP 46 882,3 46,8 100 -26 221 Oleje hydrauliczno-
-przektadniowe zale-
GALKOP 68 887,6 70,6 100 -25 241 Posiada: cane do smarowania
DIN 51517-3 CLP X uktadéw hydraulicznych
0/0 DIN51524-3HLp ~ CertyfikatGIG ktadni mech
GALKOP 100 889,2 98,6 97 -24 257 - znak B oraz przekiadni mecha-
nicznych w przemysle
wydobywczym i maszy-
GALKOP 150 * 892,9 151,7 95 -18 260 nach przemystowych.
Posiada:
- Voith Turbo Olej hydrauliczno-prze-
3625-006058 ktadniowy do przemy-
~ - Voith Turbo stowych stacjonarnych
TRANSOLYV 32 869,5 32,3 107 -36 218 20/0 B:: gig;z gg::g 3625-006072 sprzegiet i przektadni
B - Voith Turbo hydrodynamicznych
3625-006073 maszyn pracujgcych
. Voith Turbo w ciezkich warunkach.
3625-008426

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl
* Produkt dostgpny okresowo na specjalne zaméwienie
POSIADA - posiada aprobate lub certyfikat
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@ Oleje przektadniowe

Oleje przektadniowe @

16

Lepkos¢ Dziatanie
oz g Tempe- Tempe-
Gestoséw | kinema- | oy snik ratura ratura LT
Nazwa produktu temp. 15°C | tycznaw o . jace na Klasa jakosci Aprobata / certyfikat Opis produktu
3 o lepkosci plyniecia zaptonu
[kg/m*] temp. 40°C [°c] t.o. [°C] plytce Cu,
[mm?/s] e 100°C/3h
TRANSGEAR PAG 150 998,7 152,8 201 -30
TRANSGEAR PAG 220 100,9 217,7 174 -30 Speia: Syntetyczne oleje do przektadni przemystowych produkowane sg na bazie polialkilenoglikoli. Oleje przeznaczone do
>260 1 >13 DIN 51517-3 CLP pD id B Tvo G wysokoobcigzonych mechanicznych przektadni urzadzeri przemystowych pracujacych w temperaturach przewyzsza-
TRANSGEAR PAG 320 100,8 329,2 198 -30 - David Brown 1yp jacych 200°C.
TRANSGEAR PAG 460 * 100,6 480,7 225 -28
DIN 51517-3 CLP Spetnia: Syntetyczny olej do przektadni przemystowych produkowany na bazie polialkilenoglikoli. Olej przeznaczony do wyso-
TRANSGEAR EXTRA PAG 220 1059,0 226,0 233 -39 290 - - ISO 12925-1 CSPG. CTPG - Flender gear units koobcigzonych mechanicznych przektadni urzadzen przemystowych pracujacych w temperaturach przewyzszajacych
' - David Brown Typ G 200°C.
TRANSGEAR EXTRA PAO 150 852,0 150,0 177 -48 245
DIN 51517-3 CLP Oleje produkowane sg na bazie nowoczesnych, syntetycznych metalocenowych polialfaolefin (mPAO) oraz bezpopio-
TRANSGEAR EXTRA PAO 220 858,0 220,0 182 -42 245 1SO 12925-1 CKD/CKSMP Posiada: towych dodatkéw uszlachetniajgcych. Moga byé stosowane w smarowaniu kalandréw, réznych typéw przektadni, fo-
1 >12 GB 5903-211 CKD Flend ) it zysk pracujgcych w ekstremalnych warunkach obcigzen termicznych i mechanicznych. W zamknietych przektadniach
TRANSGEAR EXTRA PAO 320 860,0 320,0 186 -33 251 N + Flender gear units przemystowych wtasnosci oleju zapewniajg osiaganie bardzo dtugich czaséw pracy, nawet na caty okres eksploatacji
AGMA 9005 F16 AS LFill for Life".
TRANSGEAR EXTRA PAO 460 858,0 460,0 166 -30 245
TRANSGEAR PAO 150 852,9 140,4 168 -51 258
DIN 51517-3 CLP
TRANSGEAR PAO 220 881,3 206,5 163 -39 236 I1SO 6743-6 CKD/CKS/CKT Spelnia: Syntetyczne oleje do przektadni przemystowych produkowane na bazie polialfaolefin (PAO) i estréw. Produkty przezna-
1 >12 1ISO 12925-1 CKD/CKS/CKT pD id B To E czone do roznego rodzaju wysokoobcigzonych przektadni zgbatych maszyn i urzadzen przemystowych narazonych na
TRANSGEAR PAO 320 858,0 326,0 176 -45 274 AGMA 9005-EQ2 - David Brown 1yp wystapienie zjawiska micropittingu, pracujgcych w temperaturach do 180°C.
U.S. Steel 224
TRANSGEAR PAO 460 * 863,3 439,0 162 -39 260
Spelnia:
- GB/T 33540.3-2017
- ANSI/AGMA 9005-F16 . . . . . . . .
. U.S. Steel 224 Olej przektadniowy stworzony w oparciu o najnowszej generacji, w petni syntetyczny olej bazowy oraz dedykowane
DIN 51517-3 CLP . Flender Rev. 16.2 dodatki uszlachetniajace, ktére zapewniajg doskonatg ochrone przed korozjg, wysokg zdolnos$é przenoszenia obcigzen
W o oraz ochrone przed micro-pittingiem. Produkt przeznaczony do stosowania w przektadniach czotowych, stozkowych
AEROMIL SYNTHETIC PAO 320 856,4 323,0 192 51 236 1b >14 :28 igggg-i gEgMP \Q’I__"\]:Irgé, I;ev. 8 i planetarnych oraz w przektadniach poddawanych duzym obcigzeniom, np. w przektadniach gtéwnych turbin wiatro-
- + £r Yind Fower wych. Nadaje sie réwniez do smarowania tozysk tocznych smarowanych olejem w nowoczesnych przektadniach turbin
: ;'&T":k:n :ests wiatrowych, zaréwno lagdowych, jak i morskich.
. ests
- FAG FE8 (4-step test)
- VDMA 24570
Posiada:
- Flender gear units
Spehnia: T ) - . ) .
. Hansen Najwyzszej jakosci, olej dedykowany do przektadni turbin wiatrowych. Unikatowa receptura zapewnia wyjatkowa
DIN 51517-3 CLP . Winener ochrone przed powstawaniem szlamdw i tworzeniem si¢ osadéw, dzieki czemu uktad pozostaje dtuzej w czystosci,
AEROMIL SYNTHETIC CLP 320 893,0 320,0 165 -36 225 1 14 AGMA 9005 E06 M t i zwigksza sig takze zywotno$¢ zastosowanych filtrow. Wysoki stopiert odpornosci na mikropitting, wysoki wskaznik lep-
- Moventas kosci, poprawione wtasnosci deemulgujace, skuteczne wydzielanie powietrza, jak réwniez kompatybilno$é z materia-
’ gAK(E ﬁzh(?fﬂerc tibility Test tami uszczelniajgcymi to dodatkowe zalety tego oleju.
. age Compatibility Tes
- SKF Yellow Metal Compatibility
- Timken OK Load
TRANSGEAR PE-150 * 876,1 147,8 160 -39 240
DIN 51517-3 CLP - . . ‘s . ..
TRANSGEAR PE-220 883,9 216,3 163 -39 232 1SO 12925-1 CKD Posiada: Syntetyczne oleje do przektadni przemystowych. Produkty przeznaczone do réznego rodzaju wysokoobcigzonych prze-
1 >12 ANSI/AGMA 9005-F16 - Flender gear units ktadni zgbatych maszyn i urzadzen przemystowych narazonych na wystapienie zjawiska micropittingu oraz pracujacych
TRANSGEAR PE-320 891,7 318,2 169 -39 238 U.S. Steel 224 : - Certyfikat GIG znak B w temperaturach do 180°C.
TRANSGEAR PE-460 * 898,1 449,2 166 -36 238
TRANSOL EXTRA XSP 150 * 888,0 150,0 95 -18 260
TRANSOL EXTRA XSP 220 890,0 224,0 96 -18 260 Posiada: )
DIN 51517-3 CLP : Flen(_ier gear units Najwyzszej jakosci, mineralne oleje przekl,a_dniowe stosowane w przekladniach przemys’rowych:_ stozk_o-
1SO 6743-6 CKD Spell.lla: wych, katowych, czotowych, planetarnych, slimakowych, motoreduktorach, w ktérych wymagane jest uzy-
TRANSOL EXTRA XSP 320 898,0 317,0 95 -15 260 1 >12 U.S. Steel 224 - David Brown cie oleju o zwigkszonej wytrzymatosci warstwy smarnej na obcigzenie przy zapewnieniu ochrony przed mi-
-5. Slee cropittingiem. Z uwagi na dobrg stabilnosé termooksydacyjng produkty zapewniajg dtugie interwaty pracy
TRANSOL EXTRA XSP 460 001.0 460.0 96 12 266 AGMA 9005 D 97 w wyzszych temperaturach (nawet do 120°C) w nowoczesnych przektadniach przemystowych.
TRANSOL EXTRA XSP 1000 899,8 1050,0 118 -18 249 Spetnia:
- David Brown

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie

** Lepkos¢ kinematyczna w 100°C

PAG - polialkilenoglikole

PAO - polialfaolefiny

mPAO - metalocenowe polialfaolefiny
EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cigninie

SPELNIA - spetnia wymagania aprobaty
POSIADA - posiada aprobate lub certyfikat
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Oleje przektadniowe @

Aprobata / certyfikat

Spetknia:
- David Brown Typ M, A& E

@ Oleje przektadniowe

Opis produktu

Oleje do przektadni przemystowych, produkowane z selektywnie rafinowanych olejéw mineralnych oraz pakietu dodat-
kéw typu EP - Extreme Pressure. Produkty przeznaczone do wysokoobcigzonych mechanicznych przektadni urzadzen
przemystowych pracujacych w temperaturach do 120°C.

Spetknia:
- David Brown Typ M, A& E

Oleje do przektadni przemystowych, produkowane z selektywnie rafinowanych olejéw mineralnych oraz pakietu dodat-
kéw typu EP - Extreme Pressure. Produkty przeznaczone do wysokoobcigzonych mechanicznych przektadni urzadzen
przemystowych pracujacych w temperaturach do 120°C.

Lepkosé Tempe- Tempe- Dziatanie
Gestosé w kinema- - P P korodu-
o Wskaznik ratura ratura . . .
Nazwa produktu temp. 15°C | tycznaw lepkosci lynigcia zantonu jace na Klasa jakosci
[kg/m’®] | temp. 40°C P P [og] : op [°c] plytce Cu,
[mm?/s] e 100°C/3h
TRANSOL SP-68 877,0 70,0 101 -30 250
TRANSOL SP-100 878,0 100,0 101 -30 262
TRANSOL SP-150 883,0 150,0 99 -21 271
DIN 51517-3 CLP
TRANSOL SP-220 891,0 219,0 97 -18 272 I1SO 6743-6 CKD
1 12 1ISO 12925-1 CKD
TRANSOL SP-320 896,0 319,0 96 -12 273 AGMA 9005-F 16 AS
U.S. Steel 224
TRANSOL SP-460 898,0 455,0 97 -9 274
TRANSOL SP-680 901,0 678,0 98 -12 290
TRANSOL SP-1000 902,0 1002,0 104 -6 298
TRANSOL CLP 68 878,0 69,0 97 -27 254
TRANSOL CLP 100 878,0 100,0 102 -30 260
TRANSOL CLP 150 885,0 147,0 99 -24 273 DIN 51517-3 CLP
ISO 6743-6 CKC
TRANSOL CLP 220 888,0 215,0 98 -21 274 1 - 1ISO 12925-1 CKC
AGMA 9005-F 16 AS
TRANSOL CLP 320 894,0 316,0 97 12 275 U.S. Steel 224
TRANSOL CLP 460 899,0 450,0 97 -9 274
TRANSOL CLP 680 902,0 670,0 101 -12 270
TRANSOL 68 885,0 68,0 99 -27 229
TRANSOL 100 890,1 97,9 96 -25 230
TRANSOL 150 894,0 158,8 96 -24 235
DIN 51517-3 CLP
TRANSOL 220 897,8 2246 95 -24 260 1 12 ISO 6743-6 CKC
ISO 12925-1 CKC
TRANSOL 320 901,3 317,2 95 -15 261
TRANSOL 460 904,6 4715 94 -15 261
TRANSOL 680 * 904,6 676,5 95 -15 260
TRANSOL GL-1* 890,0 18 ** 96 -14 290 1 - GL-1

Oleje do przektadni przemystowych, produkowane z selektywnie rafinowanych olejéw mineralnych oraz pakietu dodat-
kéw typu EP - Extreme Pressure. Produkty przeznaczone do wysokoobcigzonych mechanicznych przektadni urzadzen
przemystowych pracujacych w temperaturach do 100°C.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostgpny okresowo na specjalne zaméwienie

** Lepko$¢ kinematyczna w 100°C

EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cigninie

Podstawowy olej przektadniowy do lekko obcigzonych przemystowych przektadni zamknietych.

SPELNIA - spetnia wymagania aprobaty
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Oleje spre Oleje sprezarkowe

Lepkos¢ Lepkosé

kinema- Wskaznik Temperatu- | Temperatu- kinema-

Nazwa produktu tycznaw e razaplonu | raplyniecia Klasa jakosci Opis produktu Nazwa produktu tycznaw
temp. 40°C w t.o. [°C] [°C] temp. 40°C

[mm?/s] [mm?/s]

Tempe- Tempe-
Wskaznik ratura ratura
lepkosci zaplonu w plyniecia
t.o.[°C] [°C]

Klasa jakosci Opis produktu

CORALIA L-DAA 46 * 44,7 CORALIA HC 100 101.8 _ 236 37 Oleje do ttokowych oraz rotacyjnych spre-
' zarek powietrza, smarowanych rozbry-
CORALIA L-DAA 68 * 68,0 97 248 1SO 6743-3 L-DAA, DAG zgowo lub przez natrysk, przeznaczonych
ISO 6743-3 L-DAA Oleje przeznaczone do smarowania po- d% pracy wpnormalny};h i zieikich warﬁn-
i ; i- CORALIA HC 150 136,4 - 248 -34
CORALIA L-DAA 100 97.4 99 270 2 DIN 51506 VB, VBL wietrznych sprezarek ttokowych oraz rotacyj , Kkach.

nych topatkowych, smarowanych kroplowo

o lekkich warunkach pracy. . .
CORALIA L-DAA 150 147.4 97 280 pracy. CORALIA VACUUM 100 103.8 } 280 10 ** R Olej przeznaczony do stosowania w obro-
! towych pompach prézniowych.

CORALIA L-DAA 220 216,4 97 285 - . . .
Olej w klasie lepkosci SAE 60 przezna-
czony do smarowania ttokowych spreza-
CORALIAL-DAB 32 * 32 90 >200 -15 CORALIA K-20 22,0 - 235 -5 - rek specjalnego zastosowania $redniego
i wysokiego cisnienia.
CORALIA L-DAB 46 46,1 99 230 -15
Olej zaliczany do grupy nattuszczanych
CORALIA L-DAB 68 65,8 100 242 -27 1ISO 6743-3 L-DAB . . olejéw cylindrowych przeznaczonych do
O]e]e przheznac.zonle( {dﬁ sm:':rowanla po- 1SO 6743-4 L-HL smarowania: cylindréw wysokocisnie-
CORALIA L-DAB 100 96,3 99 263 12 wietrznych sprezarek tiokowych oraz rotacyj- CYLITEN 460 N 450,0 97 320 -8 niowych sprezarek, czesci rozrzadowych

nych topatkowych, smarowanych kroplowo DIN 51506 VB, VBL i diawic maszyn parowych oraz ukladéw
o $rednich warunkach pracy.

CORALIA L-DAB 150 145,1 97 276 -10 obiegowych wymagajacych wysokolep-
kich, odpornych na emulgowanie olejéw.

CORALIA L-DAB 320 320,9 92 - -9
- ** Temperatura krzepnigcia [°C]
CORALIA L-DAB 460 476,1 93 - -6
CORALIA VDL 32 30,8 - 175 -9 [
Oleje przeznaczone do smarowania po- Ki Lep tosc Temperatura Te t
CORALIA VDL 46 44,5 - 195 -12 ISO 6743-3 L-DAA. L-DAB wietrznych sprezarek ttokowych, srubowych Nazwa produktu fnema ycz,,na zaplonu wt.o. empera L:ra Klasa jakosci Zastosowanie
’ (ze wtryskiem oleju lub bez) i topatkowych w temp. 50°C [°c] plyniecia [°C]
CORALIA VDL 68 64,7 . 195 12 DIN 51506 VDL (z wiryskiem oleju) pracujacych w rednich [mm?/s]
warunkach.
CORALIA VDL 100 1044 - 205 9 FRIGOL TZ-13 13,4 176 -48 PN-C-96072:1974 TZ-13
Olej przeznaczony do smarowania rota- Oleje do smarowania sprezarek chtodniczych amoniakalnych
cyinych sprezarek powietrza pracujacych FRIGOL TZ-19 23,1 228 -34 PN-C-96072:1974 TZ-19 np. sprezarek dwustopniowych z obiegowym systemem sma-
ISO 6743-3 L-DAH wérednichwarunkach. Moze byé réwniez sto- rowania.
CORALIAT 46 41,7 - 232 -9 ISO 6743-5 L-TSE, L-TGE sowany jako ciecz hydrauliczna w ukladach FRIGOL TZ-28 29,5 230 -34 PN-C-96072:1974TZ-28
DIN 51524 cz.1 L-HL regulacji turbin oraz do smarowania uktadéw
obiegowych turbin parowych, gazowych Olej przeznaczony do smarowania sprei'arek chtodniczych
wodnye FRIGOL W2 312+ 164 45 PN-C-960721074WZ (N ot do 45-C. . spresare jedmomonnio
. . . h, lezacych, wolnoobrotowych.
Oleje przeznaczone do smarowania rotacyj- wyc
CORALIA ST 32 32,2 102 219 -37 nych, $rubowych sprezarek powietrza pra- . . . ]
1SO 6743-3 L-DAH cujacych w $rednich warunkach eksploata- Olej przeznaczony do smarowania wszelkiego typu sprezarek
1SO 6743-5 L-TSE. L-TGE cyjnych przy zréznicowanych temperaturach FRIGOL M 68 66,4 *** 202 -35 1ISO 6743-3 L-DRE chtodniczych pracujacych z czynnikami c_hlo_dniczymi z grupy
CORALIA ST 46 46,1 100 232 -33 SO 67434 L-HL ' pracy. Majg zastosowanie m.in. w energetyce CFC (np. R12), HCFC (np. R22) oraz amoniakiem.
DIN 5152;1 _1 L-HL do zespolonych uktadéw pomp, sprezarek,
cz.tL- turbin z przektadniami i sprzegtami oraz od- W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl
przyp atp plikacyjnych prosimy P joweg g @ p!
$rodkowych turbokompresoréw rotacyjnych.
CORALIA ST 68 66,8 101 248 -28 ** Lepko$¢ kinematyczna w 20°C
*** Lepkos¢ kinematyczna w 40°C
CORALIAPE 32 324 3 B -56 Oleje syntetyczne (na bazie polialfaolefin)
o przeznaczone do smarowania rotacyjnych,
CORALIA PE 46 45,2 - - -54 IS0 6743-3 L-DAJ topatkowych oraz $rubowych sprezarek po-
CORALIA PE 68 622 R ) 48 wietrza pracujacych w ciezkich warunkach.

Olej syntetyczny na bazie polialkilenoglikoli
nierozpuszczalnych w wodzie przeznaczo-
ny do smarowania sprezarek Srubowych
sprezajacych, gaz ziemny, LPG, i inne gazy
weglowodorowe pracujgcych w ciezkich wa-
runkach. Produkt nie jest mieszalny z olejami
mineralnymi ani innymi olejami syntetyczny-
CORALIA PAG 85 * 89,4 216 304 -46 1ISO 6743-3 L-DGC mi i nie moze by¢ stosowany do uzupetniania
stanu oleju w tych uktadach, ani odwrotnie.
W przypadku wymiany dotychczas eksplo-
atowanego oleju sprezarkowego mineralne-
go/syntetycznego na omawiany olej, nalezy
przeprowadzi¢ operacje wymiany, potgczong
z czyszczeniem i ptukaniem uktadu smarowa-
nia sprezarki.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostgpny okresowo na specjalne zaméwienie

PAG - polialkilenoglikol
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Oleje turbinowe

‘ Oleje turbinowe

Zdolnosé
olejéow do
wydzielania
powietrza w

Lepkos¢

kinema-

tycznaw
temp. 40°C

Dziatanie
korodujace
na plytce Cu,

Gestosé
w temp.
15°C

RPVOT
(oxidation test)
[min.]

Temperatura | Temperatura
plyniecia zaptonu t.o.
[°c] [°C]

Wskaznik
lepkosci

Nazwa produktu Klasa jakosci Aprobaty Opis produktu

3 O
ka/mT | rmm/s] 100°C/3h | ‘540 [min.]
Posiada: Spetnia: Oleje turbinowe zalecane do smarowania i chtodzenia to-
- DOOSAN Skoda Power Tp0010P - MAN TED 1000454696 Rev.03 zysk turbin gazowych i parowych, gazowo-parowych pra-
TURBINEX POWER TG PREMIUM 32 212 1 2,7 1520 - Siemens TLV 901305 - GEK107395A cujgcych w cyklu kombinowanym CCGT, wyposazonych
- Siemens TLV 901304 - Solar ES9-224 réwniez w przektadnie zebate. Oleje zaprojektowane dla
DIN 51515 cz.1 - Siemens TLV 901306 - BS 489 uktaddw turbinowych, gdzie wystepujg podwyzszone tem-
DIN 51515 cz.2 peratury i ci$nienia pracy. Moga byé réwniez stosowane
ISO 8068 Posiada: Speknia: jako ciecze hydrauliczne w uktadach regulacji turbin oraz
- MAN TED 1000454696 Rev.03 - GEHTGD 90117 do smarowania. Sa to oleje typu low varnish, przeznaczone
TURBINEX POWER TG PREMIUM 46 857,3 46,6 113 -18 244 1 2,7 1447 - DOOSAN Skoda Power Tp0010P - GEK107395A do pracy w wymagajacych warunkach eksploatacyjnych.
- Siemens TLV 901305 - Solar ES9-224 Charakteryzuja sie bardzo dobrg odpornoscig na utlenianie
- Siemens TLV 901304 - BS 489 oraz wyjatkowo niskg tendencjq do tworzenia osaddéw.
Oleje turbinowe zalecane do smarowania i chtodzenia tozysk
R turbin gazowych i parowych, gazowo-parowych pracujacych
TURBINEX TG PREMIUM 32 842,5 816 132 24 244 1 21 >2300 DIN 51515 cz.1 Posiada: w cyklu kombinowanym CCGT, wyposazonych réwniez w
DIN 51515 cz.2 - Alstom HTGD 90117 Spetlnia: przektadnie zebate. Oleje zaprojektowane dla uktadéw turbi-
1SO 8068 - Siemens TLV 901304 - Solar ES 9-224 nowych, gdzie wystepuja podwyzszone temperatury i ci$nie-
DIN 51524 cz.1 HL - Siemens TLV 901305 - BS 489 nia pracy. Moga byé réwniez stosowane jako ciecze hydrau-
TURBINEX TG PREMIUM 46 8456 436 130 21 250 1 25 52300 DIN 51517 cz.2 CL - DOOSAN Skoda Power licznew uklactlacf_\ regulacji turbin oraz do smarowania. C_)Ie]_e
charakteryzujg sie bardzo dobra odpornoscia na utlenianie
oraz niska tendencjg do tworzenia osaddw.
Wysokojakosciowy i wielozadaniowy olej turbinowy stwo-
DIN 51515 cz.1 rzony w oparciu o specjalne oleje bazowe grupy Ill. Produkt
DIN 51515 cz.2 Posiada: przeznaczony do smarowania turbin gazowych, parowych,
1SO 8068 - Siemens TLV 901304 Spetnia: gazowych cyklu kombinowanego (CCGT), sprezarek i sto-
REMIZ SUPER TG LR 32 840,0 32,5 132 -30 240 1a 3 >1400 ISO 6743-5 L-TGE, L-TSE - Siemens TLV 901305 - GEHTGD 90117 V0001 warzyszonych z nimi przektadni przy najdtuzszych mozli-
1ISO 6743-4 L-HL - Siemens TLV 901306 wych cyklach eksploatacji w zréznicowanych warunkach
1SO 6743-3 L-DAJ pracy a w szczegdlnosci w warunkach obnizonych tempe-
ratur eksploataciji.
Posiada: Oleje turbinowe zalecane do smarowania i chtodzenia tozysk
REMIZ SUPER TG 32 844,5 32,7 129 -19 235 1 1,1 >1100 DIN 51515 cz.1 - GEHTGD 901170001 AD turbin gazowych i parowych, gazowo-parowych pracujacych
DIN 51515 2.2 - Siemens TLV 901304 w cyklu kombinowanym CCGT, wyposazonych réwniez w
1SO 8068 ’ - Siemens TLV 901305 Spekni przektadnie zebate. Oleje zaprojektowane dla uktadéw turbi-
ISO 6743-5 L-TGE, L-TSE o - Solar ES9-224 nowych, gdzie wystepuja podwyzszone temperatury i cisnie-
Posiada: nia pracy. Moga byé réwniez stosowane jako ciecze hydrau-
REMIZ SUPER TG 46 846 5 481 133 16 254 1 20 >1000 :28 g;ig_g ::_:;kd - Alstom HTGD 90117 liczne w ukfadach regulacji turbin oraz do smarowania. Oleje
' ' ' - - Siemens TLV 901304 charakteryzujg sig bardzo dobrg odpornoscig na utlenianie
- Siemens TLV 901305 oraz niskg tendencjg do tworzenia osadéw.
- Oleje turbinowe do smarowania turbin gazowych, ro-
Posiada: tacyjnych sprezarek powietrza pracujgcych w s$rednich
- Alstom HTGD 90117 Spetnia: . i
REMIZ TG 32 867,1 31,7 100 -18 218 1 1,7 >750 DIN 51515 cz.1 . Siemens TLV 901304 - Solar ES9-224 W:lrr:tr;l::z: el::cr:Ioa’\'clla(;:y]nyk;':hé Z;Zioﬁzachn?aggc?nfn;}
DIN 51515 cz.2 - Siemens TLV 901305 peraturach pracy. Viogg by . gazy Innym
1SO 8068 w turbinach wodnych, parowych i gazowych (réwniez
1SO 6743-5 L-TGE, L-TSE z przek’{ﬁdnlq)y cyklu korpblnowan){m wytwarza.-
nia energii z systemem wspdlnego obiegu dla turbi-
I1SO 6743-4 L-HL P L . )
1SO 6743-3 L-DAH Posiada: Spetnia: ny parowej i gazowej, sprzegtach hydrokinetycznych
REMIZ TG 46 873,2 45,4 99 -16 232 1 2,8 >750 - Alstom HTGD 90117 T olar £S9.224 z przektadnia zebata, sprezarkach, pompach wody zasila-
- Siemens TLV 901304 jacej, pompach wody obiegowej oraz innych urzadzeniach
pomocniczych.
Posiada:
- Alstom HTGD 90117
REMIZ TU 32 867,8 31,8 99 -19 224 1 1,6 >400 . Siemens TLV 901304 -
DIN 51515 cz.1 - Skoda Energo Oleje turbinowe obiegowe zalecane do smarowania turbin
1ISO 8068 i parowych, wodnych oraz stowarzyszonych z nimi uktadéw
1ISO 6743-5 L-TSA Posiada: hydraulicznych i uktadéw regulacji przy zréznicowanych
REMIZ TU 46 873,0 45,6 98 -17 234 1 3,0 >400 1SO 6743-4 L-HL - Alstom HTGD 90117 - temperaturach pracy.
- Siemens TLV 901304
REMIZ TU 68 873,8 66,0 99 -12 251 1 4.4 >400 - -

Lepkosé W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

Gestosé | kinema-
w temp. tyczna tyczna ratura
15°C w temp. wtemp. | plyniecia
[kg/m®] 40°C 50°C [°C]
[mm?®s] | [mm?®/s]

Lepkos¢

) Dziatanie
kinema-

koroduja-

ce na ply-
tce Cu,

100°C/3h [l

Liczba
deemul-
gacyjna

Tempe- Tempe-
ratura
zaptonu

t.o.[°C]

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zamdéwienie

Nazwa produktu

Opis produktu

Oleje turbinowe do obiegowe-

TURBINOWY T-30 871,0 51,1 - -12 234 - 100 ISO6743-5L-TSA | 45" smarowania fozysk turbin
parowych, turbin wodnych oraz
turbozespotéw z przektadniami

TURBINEX T-30 * 876,9 49,6 30,1 -15 236 1 120 ZN-66/MPCh/NF-104 | 2ebatymi w przypadku wspdl-

nego obiegu olejowego.

SPELNIA - spetnia wymagania aprobaty
POSIADA - posiada aprobate lub certyfikat
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Oleje do silnikow gazowych

Nazwa produktu

DELGAS L 40

Lepkosé
kinema-
tyczna
w temp.
100°C

Tempe-
ratura
plyniecia
[°cl

Tempe-
ratura
zaptonu
w t.o.
[°C]

Lepkosé
struk-
turalna
CCSw
-20°C

Popiét
siarcza-
nowy

[(%(m/m)]

Aprobaty

Posiada:

- MWM TR-0199-99-2105;

- INNIO Jenbacher TA 1000-
1109, typoszeregi 2, 3, 4
(wersja A i B) oraz 6 (wersja
CiE), gazy klasy A

- Bergen Engines AS: silniki
typu B35:40, C26:33 oraz
typu K, do srednio obroto-
wych silnikéw zasilanych
gazem ziemnym.

Opis produktu

Olej do stosowania w réz-
nych typach stacjonar-
nych, czterosuwowych
silnikéw gazowych (m.in.
Jenbacher, MWM, Ber-
gen) zasilanych gtéwnie
gazem ziemnym. Moze by¢
stosowany w tréjdroznych
i selektywnych systemach
katalizatoréw.

DELGAS LA 40*

13,8

-18

262

4,9

0,53

Posiada:

- INNIO Waukesha Gas
Engine (Service Bulletin
12-1880AW)

Niskopopiotowy olej prze-
znaczony jest do stoso-
wania w réznych typach
stacjonarnych, czterosu-
wowych  silnikéw gazo-
wych, zasilanych gtéwnie
gazem ziemnym. Zawarte
w oleju dodatki dyspergu-
jaco-myjace  minimalizujg
ryzyko powstawania szla-
mow i osadéw zapewniajgc
wyjatkowa czystos¢é silnika.

DELGAS PREMIUML 40 *

13,9

-18

276

4,6

0,53

Olej przeznaczony do sto-
sowania w réznych typach
stacjonarnych, czterosu-
wowych silnikéw gazowych
(m.in.  Jenbacher) wol-
nossacych i turbodotado-
wanych, zasilanych gazami
bogatymi w metan takimi
jak gaz wysypiskowy, ko-
palniany oraz biogaz. Moze
by¢ stosowany w tréjdroz-
nych i selektywnych syste-
mach katalizatoréw.

DELGAS M 40

13,7

274

10,5

0,89

Olej do stosowania w réz-
nych typach stacjonarnych,
czterosuwowych  silnikéw
gazowych  wolnossacych
i turbodotadowanych za-
silanych gazami bogatymi
w metan takimi jak gaz
wysypiskowy, kopalnia-
ny oraz biogaz. Moze by¢
stosowany w trdéjdroznych
i selektywnych systemach
katalizatoréw.

DELGASL 30 *

12,5

266

6,3

0,5

Olej silnikowy o niskiej
zawartosci popiotu, prze-
znaczony do smarowania

DELGAS L 10W-40 *

14,2

226

6,3

5930 **

0,5

stacjonarnych silnikéw za-
silanych gazem ziemnym
i innymi podobnymi paliwa-
mi sieciowymi.

DELGAS EXTRA 10W-40

14,1

-33

237

6260 **

0,86

Olej silnikowy o Sredniej
zawartosci popiotu, prze-
znaczony do smarowania
stacjonarnych silnikéw
zasilanych gazami zubozo-
nymi i zanieczyszczonymi
siarkowodorem i innymi
kwasnymi sktadnikami (np.
biogaz, gaz wysypiskowy).

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie

** Lepko$¢ strukturalna oznaczana w temp. -25°C

POSIADA - posiada aprobate

POWER
SERVICE

SPECJALISTYCZNY SERWIS OLEJOWY

Spotka ORLEN OIL jako jedna z pierwszych firm branzy olejowej na polskim rynku wprowadzita
kompleksowg oferte ustug serwisowych dla przedsiebiorstw przemystowych wykorzystujgcych
srodki smarne w procesach produkcyjnych.

Profesjonalny serwis olejowy POWER SERVICE to szeroka gama ustug swiadczonych
bezposrednio u Uzytkownikow.

W ramach uslug POWER SERVICE mozemy wyroznic¢ nastepujace obszary:

») Monitoring olejowy (analizy cieczy roboczych)

Sukcesywnie prowadzone analizy oleju pozwalajg na ocene jego stanu pod katem stopnia degradacji, zmian
wihasnosci uzytkowych oraz obecnosci zanieczyszczen pochodzgcych z proceséw zuzyciowych, oraz z otoczenia
pracy maszyny. Analizy olejowe dostarczajg informacji o stanie maszyny i umozliwiajg wczesne wykrycie
zuzytych podzespotdéw oraz czesci, przez co mozna skutecznie zapobiegaé¢ moggcym wystgpié awariom.

») Obstuga przemystowych uktadéw olejowych

Obstuga uktaddw olejowych zwigzana jest przede wszystkim z filtracjg olejéw do uzyskania wymaganej
klasy czystosci, petng wymiang olejow hydraulicznych, przekfadniowych, turbinowych i innych, jak
réwniez uzupetnianiem ptyndw eksploatacyjnych (tzw. dolewki) oraz czyszczeniem instalacji i zbiornikdw.

») Aplikacja olejow technologicznych i obstuga uktadow chtodzaco-smarujacych do
obrobki metali

Wodne emulsje chtodzaco-smarujgce, stosowane w procesach obrébki skrawaniem i szlifowania metali,
wymagajg od uzytkownika szczegdlnego nadzoru i pielegnacji w trakcie eksploatacji.

))) Kompleksowy audyt olejowy

Weryfikacja warunkdéw pracy urzadzenia pod kgtem doboru odpowiednich srodkéw smarowych. Unifikacja
stosowanych srodkéw smarowych w zaktadzie produkcyjnym. Opracowanie plandw smarowniczych maja-
cych na celu wdrozenie skutecznej i zrdwnowazonej gospodarki smarowniczej. Szkolenia i doradztwo.

Dziat Serwisu Olejowego Telefony:

ul. Fabryczna 22 +4824 201 03 64
32-540 Trzebinia +48 2420103 80
serwis@orlenoil.pl +4824 2010391
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= Oleje zeglugowe

Oleje do lokomotyw

Lepkosé

kinema-
tyczna Wskaznik ratura

w temp. lepkosci ptyniecia
100°C [°C]

Lepkosé
kinema-
tyczna
w temp.
100°C

Catkowita
liczba zasa-

dowa TBN | plyniecia
[mgKOH/g]

Catkowi-
ta liczba
zasadowa
[mgKOH/g]

Tempe- Tempe-
ratura
zaptonu

t.o. [°C]

Klasa Klasa
JELCEY] lepkosci
API SAE

Nazwa produktu Opis produktu Nazwa produktu Klas;:zgl:i)sm ! Aprobaty Opis produktu

26

[mm?/s]

IBIS RDEO 40 CF/SF/CF-4 40 145 102 -36 267 13,5 Oleje silnikowe typu RDEO (Rail Diesel MARINOL RG 330 * 115 4 15 SAE 30
! ! Engine Oil). Zapewniajg doskonate sma-
rowanie wysokopreznych silnikéw loko- MARINOL RG 350 * 18,0 4 -12 SAE 50 i ( n o )
a _ motyw, pomocniczych silnikéw morskich, Oleje typu SO (System Oil) do silnikéw pracujacych na
IBIS RDEO 50 CF/SF/CF-4 50 185 100 30 273 123 stacjonarnych agregatéw pracujacych MARINOL RG 630 11,5 7 -15 SAE 30 - paliwie lekkim. Przeznaczone do smarowania obiego-
w cigzkich warunkach eksploatacji. Olej mozna wego okretowych silnikéw wodzikowych.
IBIS RDEO 60 CF/SF/CF-4 60 23,6 99 24 292 12,3 zaliczyé réwniez jako spetniajacy wymagania MARINOL RG 640 145 ’ -15 SAE 40
' ! LMOA generaciji V.
MARINOL RG 650 18,5 7 -12 SAE 50
Sezonowy (letni) olej silnikowy typu RDEO .
(Rail Diesel Engine Oil) zapewnia doskonate MARINOL RG 1030 11,5 1 -15 SAE 30
smarowanie czterosuwowych silnikéw Diesla
stosowanych w silnikach maszyn kolejowych. MARINOL RG 1040 14,5 1 -15 SAE 40
Moze by¢ stosowany do smarowania silnikéw
CF/SF/ benzynZwych i DiesSIIa w stacjonarnych agre- MARINOL RG 1230 11,5 13 -15 SAE 30, APICF Oleje typu TPEO (Trunk Piston Engine Oil), przeznaczo-
IBIS RDEO 70 HT CF.4 >60 28,4 98 -18 287 12,5 gatach oraz urzadzeniach technicznych, po- ne do smarowania okretowych silnikéw bezwodziko-
mocniczych silnikach morskich, pracujacych MARINOL RG 1240 14,5 13 -15 SAE 40, APICF wych pracujacych na paliwie lekkim.
w bardzo wysokich temperaturach otoczenia
i cigzkich warunkach eksploatacji. Olej mozna MARINOL RG 1530 11,5 16 -15 SAE 30, APICF
zaliczy¢ réwniez jako spetniajgcy wymagania
LMOA generagji V. MARINOL RG 1540 15,0 16 -15 SAE 40, APICF
Olej jest przeznaczony do smarowania wy- MARINOL RG 2030 11,5 21 -15 SAE 30, APICF . Oleje typu TPEO (Trunk Piston Engine Oil), przeznaczo-
silonych wysokopreznych kolejowych silnikéw Speh n_T qs?mzrowaEE{ I‘:b'EQC;]WO'Cylc'j”dr?‘fvego okretowch
spalinowych pracujacych w ciezkich warun- - Pielstick stinikow bezwodzikowych napedu gfownego, pracuja-
kach eksploatacyjnych. Moze byé réwniez sto- MARINOL RG 2040 14,5 21 -15 SAE40, APICF AN B&W cych na paliwie o zawartoéci siarki do okoto 2%.
CF-2/CE/ sowany do smarowania silnikéw wysokoprez- - MAN Augsburg
IBIS RDEO HPD 40 cb 40 15,0 95 -15 260 13,0 nych podobnego typu w innych urzadzeniach . New Sulzer Diesel Olej typu TPEO (Trunk Piston Engine Oil) do smarowa-
technicznych. Rekomendowany do silnikéw, MARINOL RG 2050 22,0 21 -12 SAE 50, APICF . Wartsila nia cylindréw silnikéw wodzikowych w czasie dociera-
gdzie wymagane jest stosowanie oleju bez nia oraz pracy na paliwie niskosiarkowym.
dodatkéw zawierajgcych cynk. Produkt posia-
da aprobate General Electric Generation Nowoczesny olej cylindrowy (MCL) do dwusuwowych
4Long Life. MARINOL RG 2550 * 19,5 25 -18 SAE 50 silnikdw statkdw oraz do smarowania silnikéw wodziko-
} _ wych napedu gtéwnego.
Zapewnia doskonate smarowanie cztero-
sumonyeh sinikow Diesla  stosowanych MARINOL RG 3030 115 32 -15 SAE 30, APICF
w silnikach maszyn kolejowych, innych lado- ) ) ) .
wych silnikéw stacjonarnych, pomocniczych MARINOL RG 3040 14,2 32 .15 SAE 40, APICF O'S(If typu TPEO.(T“;’."‘ Piston Engine Oi), praeznaczo-
IBIS RDEO LA CF 40 13.7 104 34 270 140 silnikéw morskich, gdzie ze wzgledéw kon- ne do smarowania obiegowo-cylindrowego okrgtowyc
' ' strukeyjnych wymagany jest bezeynkowy olej MARINOL RG 4030 * 11,7 40 .15 SAE 30, API CF silnikéw bezwodzikowych napedu gtéwnego i agrega-
silnikowy pracujagcy w ciezkich warunkach téw pracujacych na paliwie cigzkim.
eksploatacji. Olej posiada wysoki potencjat MARINOL RG 4040 14,5 40 12 SAE 40, API CF
dyspergujgco-myjacy i odpornos¢ oksyda-
cyjna. Posiada:
MARINOL RG 4050 19,5 40 -27 SAE 50 - WinGD
Mineralny olej silnikowy, przeznaczony do . EVERLLENCE
smarowania wysilonych, wysokopreznych, (dawniej MAN ES)
kolejowych silnikéw spalinowych pracuja- Spenia:
IBIS RDEO STANDARD 40 CD 40 15,3 95 -18 250 9,0 cych w ciezkich warunkach eksploatacyjnych. MARINOL RG 7050 19,2 70 -27 SAE 50 . Pielstick
Moze byé réwniez stosowany do smarowania . New Sulzer Diesel
silnikéw wysokopreznych podobnego typu u
w innych urzadzeniach technicznych. MARINOL RG 8550 * 20,0 87 27 SAE 50 -
NP ) ) ) ) ) . ) ) Posiada:
W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl - EVERLLENCE NO\{VOf:zesne czleje cylindrowe (MCL). do d.wusuwowy.ch
(dawniej MAN ES) silnikéw st_atl_(ow oraz do smarowania obiegowo-cylin-
MARINOL RG 10050 * 19,5 100 y SAE 50 Spekia: drowego silnikw napedu gtéwnego.
- WinGD
- Pielstick
- New Sulzer Diesel
Spelnia:
- WinGD
- EVERLLENCE
* -
MARINOL RG 14050 19,5 140 24 SAE 50 (dawniej MAN ES)
- Pielstick
- New Sulzer Diesel
Olej przeznaczony do smarowania wysokopreznych,
R _ szybkoobrotowych silnikéw okretowych, pracujgcych
MARINOL MW 50 21,0 40 18 SAE 50 na paliwie lekkim. Zapewnia prawidtowe smarowanie
uktadu cylindrowego i korbowodowego silnikéw.
~ Olej silnikowy przeznaczony do smarowania cylindréw
OLEJ OKRETOWY SC-22 22,0 - -5 SAE 60 - silnikéw okretowych duzej mocy.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie

SPELNIA - spetnia wymagania aprobaty
POSIADA - posiada aprobate
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Oleje maszynowe

) Klasa jakosci

DIN 51502 C

Aprobata / Norma

Spetlnia:
- DIN51517-1C
- DIN51517-2 CL

Oleje maszynowe

Opis produktu

Oleje obiegowe charakteryzujgce sie bardzo dobrg odpornoscia na utlenianie oraz dobrymi wtasciwoscia-
mi wydzielania wody. Produkty sa kompatybilne z uszczelnieniami typu SRE-NBR 28/SX i znajdujq zasto-
sowanie w systemach obiegowych maszyn, nisko i Srednio obcigzonych przektadniach zamknigtych oraz
lekko obcigzonych, ttokowych, rotacyjnych, topatkowych, sprezarkach powietrza.

Oleje do tozysk ptynnego tarcia w duzych agregatach hutniczych w procesie walcowania blach. Dodatkowo
moga by¢ stosowane, jako nieemulgujace, uszlachetnione oleje maszynowe o wysokiej jakosci. Produkty
spetniajg wymagania MORGOIL w zakresie podstawowym.

1ISO 6743-13 GB
DIN 51502 CG

Spetlnia:
- Fives Cincinnati P-53

Spetlnia:
- Fives Cincinnati P-47

Spetlnia:
- Fives Cincinnati P-50

Oleje do wszystkich rodzajéw prowadnic slizgowych a w szczegdlnosci do smarowania prowadnic pozio-
mych pracujgcych w umiarkowanych temperaturach i przy umiarkowanych oraz srednich obcigzeniach.
Gwarantuja one wtasciwa prace prowadnicze ze szczegdlnym naciskiem na wtasciwa charakterystyke tar-
ciowg oraz likwidacje zjawiska ,stick-slip".

Oleje maszynowe do smarowania przelotowego i kapielowego szybkoobrotowych elementéw maszyn
widkienniczych, obrabiarek i innych precyzyjnych elementéw urzadzeri zgodnie z instrukcjg smarowania.
Mogg byé réwniez stosowane do obrébki mechanicznej metali: stali, mosigdzu np. toczenie, frezowanie,
gwintowanie, itp.

Olej przeznaczony do smarowania cylindréw, czesci rozrzadowych i dtawic maszyn parowych, obiegowego
smarowania fozysk oraz wszedzie tam, gdzie niewymagane sg wysokie parametry przeciwzuzyciowe.

Gestosé w temp. Lepkos¢ kinema- Lepkos¢ kinema- o Temperatura
Nazwa produktu 15°C tyczna w temp. tyczna w temp. ‘:\fpk::;‘::( ;-Ieyr:i’:;z:tFa zaptonu t.o. )
[kg/m?] 40°C [mm?®/s] 100°C [mm?/s] [°C]
VELOL P 150 878,1 152,9 15,5 102 -33 280
VELOL P 220 885,6 228,9 19,9 101 -27 284
VELOL M 100 890,0 98,9 11,2 99 -24 258
VELOL M 220 897,0 217,2 18,3 92 -15 250
VELOL M 320 900,0 327,6 24,3 95 -21 290
VELOL M 460 902,0 475,0 30,6 93 -15 315
VELOL RC 32 875,7 32,9 - 101 -21 215
VELOL RC 46 881,9 47,2 - 101 -18 217
VELOL RC 68 874,5 71,5 - >95 -21 >220
VELOL RC 100 887,9 98,4 - 98 -15 243
VELOL RC 220 889,6 2215 - >95 -12 >230
VELOL RC 320 900,4 315,3 - 92 -12 255
VELOL 9Q 844,2 10,0 ** - - -44 146
VELOL 19 856,6 20,2 ** - - -43 168
VELOL SM-30 900,7 459,2 30,1 94 -15 312
VELOL 8 866,9 12,2 - 100 -12 176
VELOL 10 864,2 21,1 - 100 -27 196
VELOL 15 874,3 31,5 - 102 -24 222
VELOL 20 879,2 45,4 - 99 -15 222
VELOL 50 888,1 99,3 - 91 -24 264
VELOL 60 891,9 115,6 - 93 -15 232

1ISO 6743-1 AN

Oleje stosowane do lekko i $rednio obcigzonych, rotujacych czgsci maszyn takich jak tozyska toczne i $li-
zgowe, prowadnice czy wrzeciona. Mogg byé réwniez uzywane w procesach mycia i ptukania podzespotéw
mechanicznych maszyn oraz zbiornikéw.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

** Lepko$é kinematyczna w temp. 20°C

SPELNIA - spetnia wymagania aprobaty
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Oleje maszynowe Oleje maszynowe

Gestosé w temp. Lepkos¢ kinema- Lepkos¢ kinema- Temperatura Temperatura
Nazwa produktu 15°C tyczna w temp. tyczna w temp. Wskaznik lepkosci Iynip cia [°C] zaptonu t.o. Klasa jakosci Aprobata / Norma Opis produktu
[kg/m’] 40°C [mm?/s] 100°C [mm?/s] piynie [°c]

L-AN 10 853,4 10,3 2,7 101 -18 154

L-AN 15 850,4 16,2 3,6 110 -15 172

L-AN 22 863,2 21,1 4,2 99 -15 210

L-AN 32 873,1 36,3 5,7 96 -18 224
ISO 6743-1 AN Spehia: Oleje maszynowe przeznaczone do lekko lub $rednio obcigzonych elementéw roboczych maszyn i urza-

L-AN 46 879,4 45,4 6,6 98 -12 225 DIN 51502 AN 'I,DIN 51'501 dzen przemystowych, takich jak: tozyska toczne i $lizgowe, prowadnice, przektadnie mechaniczne, wrze-

' ciona oraz pomocniczych weztéw tarcia.

L-AN 55 883,0 58,1 - 97 -9 244

L-AN 68 874,5 66,4 8,4 97 -9 240

L-AN 100 876,6 98,4 10,9 95 -9 258

L-AN 150 883,0 145,1 13,8 90 -9 276

L-AN 10Z * 879,0 10,5 - 100 -40 158

L-AN 22Z * 870,0 22,0 - 90 -42 199

L-AN 152 853,8 15,8 - - -33 - ISO 6743-1 AN Speknia: Niskokrz.epnqce olleje maszynowe prze.zna'czone‘do lekko Iub.s’['e:dnio obciqionyc!n elementéw r.oboczych
DIN 51502 AN DIN 51501 maszyn i urzadzer przemystowych, takich jak: tozyska toczne i $lizgowe, prowadnice, przektadnie mecha-

L-AN 46Z 880,8 48,1 _ _ -30 _ ’ niczne, wrzeciona oraz pomocniczych weztéw tarcia.

L-AN 68Z 885,5 66,2 - - -24 -

L-AN 320z 899,6 328,5 - - -18 281

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

** Lepko$¢ kinematyczna w temp. 20°C

Gestosé wtemp. | Lepkosé kinema- | Lepkosé kinema- | Temperatura Temperatura :
- P Liczba kwasowa q
Nazwa produktu 15°C tyczna w temp. tyczna w temp. krzepniecia zaptonu t.o. [mg KOH/g] Opis produktu
[kg/m’] 50°C [mm*/s] 100°C [mm?/s] [°c] [°c] 9 9
OLEJ MASZYNOWY NATLUSZCZ. MN-11 896,0 82,2 - -13 292 0,15 Oleje maszynowe nattuszczane stanowig mieszaning olejéw mineralnych z utlenionym olejem roslinnym. Stosuje sie je do smarowania: tozysk
PN-56/C-96074 maszyn parowych taboru plywajacego, tozysk narazonych na zetknigcie z woda, z ktérg oleje maszynowe nattuszczane tworza trwate emulsje sma-
OLEJ MASZYNOWY NATLUSZCZ. MN-15 * 898,4 111,2 - -13 286 0,02 rujace oraz fozysk maszyn narazonych na wyzsze obcigzenia jednostkowe.
OLEJ CYLINDROWY CL-17 (PN-240) 893,4 - 22,7 -9 >240 - Oleje przeznaczone do smarowania cylindréw, czesci rozrzadowych i dtawnic maszyn parowych, uktadéw obiegowych wymagajgcych
PN-61/C-96095 wysokolepkich, nieemulgujacych olejéw maszynowych, przektadni mechanicznych i innych wysilonych ukfadéw wymagajgcych ole-
OLEJ CYLINDROWY CL-30 (PP-280) 901,2 R 39,7 9 5280 R DIN 51519, DIN 51510 dla klasy juo wys:)kle] przyczepnosci i odpornosci na wode. Oleje cylindrowe stosuje sie w uktadach pracy maszyn z para nasycong o temperaturze:
leidw 7B - do 250°C - olej cylindrowy CL-17 (PN-240)
olejow - do 290°C - olej cylindrowy CL-30 (PP-280)
OLEJ CYLINDROWY CL-40 (PW-300) 902,0 - 55,0 -9 >300 - - do 310°C - olej cylindrowy CL-40 (PW-300)

DIN 51519. DIN 51510 dla klas Olej cylindrowy przeznaczony do smarowania prowadnic i cylindréw maszyn parowych, innych uktadéw gdzie istnieje mozliwos¢ kontaktu z parg
OLEJ CYLINDROWY CL-1500 903,0 1472,0 ** - - 330 - ! Y o wysokiej temperaturze pracy, cylindréw wysokocisnieniowych sprezarek, czesci rozrzadowych i dtawnic maszyn parowych oraz innych wymaga-

olejow ZB jacych zastosowania oleju o wysokiej lepkosci.
OLEJ CYLINDROWY P 28 904,0 B 294 -6 308 B B Oleje cylindrowe przeznaczone sg do smarowania cylindréw, czesci rozrzadowych i dtawic maszyn parowych. Gtéwnym zadaniem tych olejéw jest
OLEJ CYLINDROWY B 28 * 902,8 B 31,3 6 325 B B zapobieganie zuzyciu pierscieni i cylindréw oraz uszczelnianie przestrzeni pracujgcych w wysokich temperaturach i z udziatem pary wodne;j.
OLEJDO OSIU 874,4 44,0 - -23 246 - PN-61/C-96097 Olej przeznaczony gtéwnie do smarowania tozysk slizgowych parowozéw, wagonéw kolejowych i tramwajowych.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie
** Lepkos¢é kinematyczna w temp. 40°C

SPELNIA - spetnia wymagania aprobaty
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Oleje procesowe

Nazwa produktu

Gestosé w
temp. 15°C
[kg/m’]

Lepkos¢
kinematyczna
w temp. 40°C

[mm?/s]

Lepkos¢
kinematyczna
w temp. 100°C

[mm?/s]

Wskaznik
lepkosci

Temperatura
plyniecia
[°C]

Temperatura
zaplonu t.o.

[°cl

)

) Klasa jakosci

ﬁ Oleje procesowe

Opis produktu

GRAFITOL 900 545,0 34,0 - -12 325
OLEJ KVG 68 874 68,5 8,7 99 -15 255
OLEJ KVG 100 875 98,0 11,2 99 -12 272
OLEJKVG 150 883 151,5 14,9 97 -14 285
OLEJKVG 150Z * 884 153,6 15,0 98 -25 275
OLEJ KVG 460 898 453,1 - 95 -6 315
OLEJ KVG 220 890 218,6 19,0 98 -18 270
OLEJ KVG 1000 * - 1000,0 - - - 230
OLEJ WAZELINOWY 17 850 16,5 - - -6 198
OLEJ PROCESOWY GDB 6 880 125,0 13,5 99 -9 286
OLEJ PROCESOWY GDB 160 871 34,8 5,6 97 -15 223
OLEJ PROCESOWY GDB 500 875 87,5 10,5 100 -10 277
OLEJ PROCESOWY GDB 900 888 222,0 19,0 96 -6 290
OLEJ PROCESOWY GDB 500 ZLF 877 97,0 11,2 99 -9 280
OLEJ PROCESOWY GDB 150 ZLF 868 31,1 5,2 100 -15 230
OLEJ PROCESOWY P-90 875 86,0 10,4 102 -9 270
OLEJ PROCESOWY P-600 900 521,0 33,0 96 -6 320

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zamdéwienie
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1ISO 6743-1 L-AN
DIN 51502 AN

Olej technologiczny stosowany gtéwnie w produkgii farb drukarskich oraz jako sktadnik mieszanek gumowych. Jest takze wykorzystywany jako
srodek antyadhezyjny w przetwdrstwie wetny mineralnej oraz innych niestandardowych zastosowaniach wymagajacych technologicznie czystego,
wysoko lepkiego oleju procesowego.

1ISO 6743-1 L-AN
DIN 51502 AN
DIN 51517 CL

Mineralne oleje procesowe przeznaczone do réznorodnych proceséw technologicznych takich jak np. produkcja plastyfikatoréw, mieszanek gu-
mowych, modyfikator lepkosci zywic, sktadnik klejow. Stosowane réwniez jako $rodki smarowe oraz do niekonwencjonalnych rozwigzan przemy-
stowych. Olej KVG 150 Z posiada dodatkowo obnizong temperature ptyniecia - mozliwosé eksploatacji w obnizonych temperaturach. Olej KVG 460
wykorzystuje sie do produkcji termoizolacji i innych specyficznych zastosowan.

ISO VG 220
ISO L-CKC
DIN 51517 cz.3 CLP

Olej wykorzystywany jest do smarowania lekko obcigzonych czesci maszyn przemystowych (tozysk, prowadnic, przektadni mechanicznych itp.) oraz
innych specyficznych proceséw przemystowych. Olej moze by¢ stosowany w zamknietych przektadniach zebatych, skrzynkach przektadniowych i
w innych wysilonych uktadach wymagajacych oleju o zwiekszonej wytrzymatosci warstwy smarnej na obcigzenie. Kazdorazowo przed ostateczng
aplikacjg oleju nalezy go przetestowac celem weryfikacji przydatnosci do konkretnego rozwiazania.

ISO 6743-1 L-AN
DIN 51502 AN
DIN 51517 CL

Mineralny olej procesowy stosowany gtéwnie jako surowiec do produkcji mieszanek gumowych.

ISO 6743-1 L-AN
ISO 6743-2 L-FC

Olej przeznaczony do smarowania maszyn i urzadzen precyzyjnych (fozysk, prowadnic, przektadni mechanicznych, wrzecion itp.), wysokoobrotowych

DIN 51502 AN tozysk (wrzeciennikdw) oraz pomocniczych weztéw tarcia.
DIN 51517 CL
Oleje procesowe GDB stosowane w réznych gateziach przemystu jako sktadnik w produkcji olejéw przemystowych lub jako produkt pomoc-
niczy w procesach przetwdrczych. Znajduja zastosowanie w réznorodnych procesach technologicznych. Zapewniajg ochrone przed korozjg,
ISO L-AN x X . AR
dobrg przyczepnosé do smarowanych elementdéw, whasciwg charakterystyke temperaturowa, poprawe jakosci ostatecznego produktu.
Oleje procesowe przeznaczone sg do smarowania lekko obcigzonych czesci maszyn przemystowych i innych specyficznych za-
1ISO L-AN stosowan. Stosowane w réznych gateziach przemystu jako sktadnik produktu, oleju przemystowego lub jako produkt pomocniczy

w procesach przetwdrczych.
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Oleje antyadhezyjne

Nazwa produktu

Gestosé w temp. 15°C

[ ]

L]

Lepkos¢ kinematyczna
w temp. 40°C

Temperatura zaptonu

Liczba kwasowa

)

) Klasa jakosci

Sposdb nanoszenia

[ ]
I

Opis produktu

Niskolepki olej antyadhezyjny z udziatem olejéw roslinnych, przeznaczony do smarowania form wykonanych ze stali, aluminium, tworzyw

Oleje antyadhezyjne

3 '0
[kg/m*] [mm?/s] t.o. [°C] [mg KOH/g]

KONKRETON BIT **** 884,7 10,7 - -
KONKRETON V 842,7 4,7 146 6,1
KONKRETON VS 849,4 57 115 6,2
KONKRETON L 866,5 21,8 222 3,3
KONKRETON M 863,7 23,9 206 1,4
KONKRETON L PLUS 878,5 76,5 260 2,9
KONKRETON N 878,2 38,8 228 3,1
KONKRETON P 887,4 79,8 254 3,2
KONKRETON S 891,1 112,5 278 3,3
KONKRETON XS 894,4 156,1 280 3,0

KONKRETON T - 129,2 258 4,4

KONKRETON XS-10 847,7 10 96 6,0
KONKRETON AZ 845,5 9,4 156 3,2
KONKRETON MK S-E 874,6 7,2 142 6,7
KONKRETON MK S-L * 863,5 6,2 150 6,4
KONKRETON SEPAR 864,3 55 142 13,4
KONKRETON 30 * 867,8 6,8 146 74
OLEJ ANTYADHEZYJNY B-0 864,1 17,5 184 6,0
FORMEX Q 847,8 12,5 ** 110 59
CERAMOL Q 835,8 4,3** 100 5,4
CERAMOL B 839,2 11,3 ** 75 *** 52
OLEJ DO WYROBOW CERAMICZNYCH BQ 835,2 4,3** 100 *** 6,2
OLEJ SEPARACYJNY 881,9 30,3 202 -
OLEJ DO FIOLEK A VG-32 873,5 30,5 215 -

1SO 6743 B ’ nai;r);(sk sztucznych oraz drewna, stosowanych w produkgji prefabrykatéw betonowych i innych elementéw betonowych. Produkt zapewnia sku-
- ware teczne oddzielanie form od betonu oraz dodatkowo chroni powierzchnie stalowe przed krétkoterminows korozja.
ISO 6743 B . natrysk Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form stosowanych przy produkciji prefabrykatéw betonowych oraz innych elementéw
y betonowych. Produkt mozna stosowac¢ do smarowania form metalowych zimnych i plastikowych.
ISO 6743 B . natrysk Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form stosowanych przy produkgji prefabrykatéw betonowych oraz innych elementéw be-
Y tonowych. Produkt mozna stosowac¢ do smarowania form zimnych.
) Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form zimnych stosowanych przy produkcji elementéw betonowych oraz bloczkéw
IS0 6743 B natrysk z lekkiego betonu komérkowego.
1SO 6743 B . natrysk Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form zimnych stosowanych przy produkciji elementéw betonowych oraz bloczkéw z lek-
Y kiego betonu komérkowego. Zawiera dodatki poprawiajgce adhezje do $cian formy.
1SO 6743 B . pedzel Olej przeznaczony do smarowania form jako Srodek antyadhezyjny przy produkcji betonu komérkowego. Olej zapewnia tatwe oddzielanie
wyrobu oraz ochrone formy przed korozja.
ISO 6743 B . natrvsk Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form stosowanych przy produkcji elementéw betonowych oraz bloczkdw z lekkiego
y betonu komérkowego. Oleje mozna stosowac do smarowania form zimnych metoda natryskowga przy produkceji betonu komérkowego.
Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form stosowanych przy produkcji elementéw betonowych oraz bloczkéw z lek-
ISO 67438 * pedzel kiego betonu komérkowego.
IS0 6743 B . natrysk Oleje antyadhezyjne przeznaczone do smarowania form stosowanych przy produkcji bloczkéw z betonu komérkowego, tam, gdzie wy-
; );( magana jest zwigkszona grubosé warstwy separacyjnej. Dzigki odpowiednio dobranym wtasnosciom produkty moga by¢ stosowane w
ISO 6743 B - ware procesie produkcji przez caty rok.
- natrysk Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form stosowanych przy produkcji elementéw betonowych oraz bloczkéw z lekkie-
1ISO 6743 B - watek go betonu komdrkowego, nadaje sig¢ do smarowania form stalowych i drewnianych. Produkt moze by¢ nanoszony poprzez natrysk,
- pedzel watek lub pedzel.
Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form jako srodek ograniczajacy przywieranie przy produkcji betonu komdrkowego. Moze
ISO 6743 B - natrysk byé réwniez stosowany w innych aplikacjach po wczesniejszym uzgodnieniu z producentem. Produkt utatwia proces rozformowania wy-
- pedzel robéw betonowych, skutecznie zapobiegajac przywieraniu masy do powierzchni form, a jednoczesnie zapewnia ochrone antykorozyjng
form stalowych oraz innych elementéw.
ISO 6743 B - natrysk Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form stosowanych przy produkgji bloczkéw z lekkiego betonu komdrkowego, kregéw i
- pedzel ogrodzen betonowych oraz prefabrykatéw betonowych réznej wielkosci.
ISO 6743 B
- natrysk . . . . . . - . .
IS0 6743B ) nac;;lsl Nisko lepkie oleje antyadhezyjne przeznaczone do smarowania form wykonanych ze stali, aluminium, tworzyw sztucznych i drewnianych
1SO 6743 B SJVZ fek wykorzystywanych w produkgji prefabrykatéw betonowych oraz ceramicznych.
ISO 6743 B
1ISO 6743 B ;ZZZ::( Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form stalowych o duzej powierzchnii przy duzych naciskach jednostkowych.
- natrysk ’ . . - . .. .
1SO 6743 B . pedzel Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form stalowych w produkcji prefabrykatéw betonowych i zelbetowych, a takze do desko-
\?v?a fek war stalowych i drewnianych w budownictwie.
- natrysk
1ISO 6743 B - pedzel Olej stosowany przy produkcji wyrobéw kamionkowych i porcelitowych oraz porcelany elektrotechniczne;j.
- watek
- natrysk Olej antyadhezyjny wykorzystywany w przemysle ceramicznym, przy produkcji wyrobéw kamionkowych, porcelitowych oraz porcelany
1ISO 6743 B - pedzel elektrotechnicznej jako sktadnik masy. Produkt stosuije sie w celu poprawy rozformowania wytwarzanych wyrobdéw, w celu przeciwdziata-
- watek nia przywieraniu masy do form oraz ochrony przed korozjg form.
1SO 6743 B nagyslk Olej antyadhezyjny stosowany przy produkcji wyrobdw ceramicznych. Produkt wykorzystywany przy produkcji wyrobéw kamionkowych i
PQ‘* Z: porcelitowych oraz porcelany elektrotechnicznej jako sktadnik masy kaolinowej.
- watel
_ - natrysk Olej separacyjny przeznaczony do sporzadzania wodno-olejowej emulsji uzywanej w celu wyeliminowania zjawiska przywierania masy
- szczotka asfaltowej do powierzchni metalowych samochoddw transportujacych asfalt, maszyn uktadajacych nawierzchnie drogowe oraz walcéw.
_ nagyslk Olej do formowania fiolek szklanych produkowany jest na bazie gteboko rafinowanego oleju mineralnego oraz dodatkéw uszlachetniaja-
pel Zlf cych i dyspergujaco-myjacych. Produkt mozna wykorzystywaé w procesie formowania na gorgco plastycznej masy szkta.
© watel

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie
** Lepko$¢ kinematyczna w temp. 20°C [mm?®/s]

*** Temperatura zaptonu t.z.

**** Dotychczasowa nazwa KONKRETON BIO-BIT
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Lepkos¢ kinema- Zdolnosé ochrony o Wspétczynnik
- n Stabilnos¢ an q
tyczna koncentratu | Wyglad emulsji | pH 5% przed korozja na v . refraktome- Twardosé Obrabiany s .
Nazwa produktu o o o emulsji w czasie , . Zalecane stezenia robocze Opis produktu
w temp. 40°C wtemp. 20°C | emulsji | ptytkach stalowych o tryczny w wody [°n] materiat
2 24h/20+50°C
[mm®/s] metoda Herberta temp. 20°C
- stal . . . . .
Emulsja prze- o o - zeliwo - ciezkie szlifowanie: 3-5%, Poisyntetycz.ny lfoncentrat_gmul,gu@cy (m_lkroemul§]a) z dOdat.kaml E.P' Sto.-
. . 0d 10°ndo 20 °n e ) g . . sowany do cigzkich operacji obrébki metali skrawaniem oraz szlifowania stali,
UNICOOL MIKRO EP 65,0 Zroczysta do 9,2 HO wytrzymuje 1,4 - metale kolorowe - cigzka obrdbka wiérowa (toczenie, frezowanie): 3-5%, S ; Ls :
lizuiace: bardzo tward teri . bardzo cigzka obrébka widrowa (rozwiercanie, gwintowanie): 5-8% zeliwa, metali kolorowych lub w przypadku obrébki bardzo twardych materia-
opalizujacej - bardzo twarde materiaty @ "9 ’ o éw np. stale stopowe, nimonik.
np. stale stopowe
- zeliwo . . . .
) - stopy zelaza i stal nie- Pétsyntetyczny Ifoncent’rat_emulgum_cy (mlkroerr_luISja), stosgwan)_l do t_y-
Emulsja prze- rdzewna powych proceséw obrébki skrawaniem: toczenie, frezowanie, wiercenie,
UNICOOL MIKRO E 1,0 Zroczysta do 9,4 HO wytrzymuje 2,5 0d 10°ndo 20 °n " Jurmini rozwiercanie, gwintowanie, formowanie, szlifowanie. Odpowiedni do nisko
opalizujacej * Stopy aluminium i wysokocisnieniowych systemédw CNC. Moze by¢ stosowany w uktadach
- materialy z tworzyw centralnych oraz w pojedynczych maszynach.
sztucznych
- zeliwo
- stopy zelaza i stal nie- . 5 i i ie):
Emulsja prze- rdzszlvn a gfercr’r:‘?énii:t;gkzlgaeso}(;awan|em (toczenie, frezowanie): lekka (3%), Pdtsyntetyczny koncentrat emulgujacy (mikroemulsja), stosowany do typo-
= = 0, z 7 . . . . . .
. . o o . .. R LY . L wych proceséw obrébki skrawaniem: toczenie, frezowanie, formowanie, szli-
UNICOOL MIKRO 40 P 158 Zt:szlzizj}:cdecj) 94 HO wytrzymuje 2.3 0d 10 °n do 15°n :gf;ia;;;r:ltrw;m ’ ;ﬂ:;;’:::'?;i‘gjv(:;i jzlzglv(aszgd;]‘l’/o)_(zs:ﬁif):s_j;/;)ka (5-6%) fowanie. Odpowiedni do nisko i wysokocisnieniowych systeméw CNC. Moze
’ n ’ ! . o . o by st ktadach centralnych jed h h.
r2yw sztucznych . rozwiercanie: lekka (4-5%), srednio-ciezka (8-10%) y¢ stosowany w uktadach centralnych oraz w pojedynczych maszynac
- stopy zelaza i stal nie- Pétsyntetyczny koncentrat emulgujacy (mikroemulsja), stosowany do typowych
rdzewna proceséw obrébki skrawaniem: toczenie, frezowanie, wiercenie, rozwiercanie,
Emulsja prze- - zeliwo wiercenie glebokich otworéw, gwintowanie, formowanie, szlifowanie.Zapewnia
UNICOOL MIKRO 40 PS 5,6 Zroczysta do 9,4 HO wytrzymuje 1,9 0d 10 °ndo 15°n - stopy miedzi i alumi- bardzo dobrg ochrone przeciwkorozyjng dla elementéw wykonanych ze stali i
opalizujacej nium metali niezelaznych. Odpowiedni do niskich i wysokocisnieniowych systeméw
- materialy z tworzyw CNC. Moze by¢ stosowany w uktadach centralnych oraz pojedynczych maszy-
sztucznych nach.
o - normalna obrébka skrawaniem (toczenie, frezowanie): obrébka lekka
: zel|wo. ) ) (3%), Srednia (5-6%), ciezka (7-8%). Pétsyntetyczny koncentrat emulgujacy (mikroemulsja) o zwigkszonych wia-
Emulsja prze- - stopy zelaza i stal nie- - szlifowanie: obrdbka lekka (1,5-2%), $rednia (3-5%), ciezka (3-5%). $ciwosciach smarnych, stosowany do typowych proceséw obrébki skra-
. . o o rdzewna - ciezka obrébka wiérowa (gwintowanie, wiercenie gtebokich otworéw): waniem: toczenie, frezowanie, wiercenie, rozwiercanie, wiercenie gtebokich
UNICOOL MIKRO 40 PW 15,8 Zroclz.ySFa d(.) 9.4 HO wytrzymuje 2.3 0d10°ndo15% - stopy aluminium obrébka lekka (3-4%), $rednia (6-8%), ciezka (9%) otwordéw, gwintowanie, formowanie, szlifowanie. Odpowiedni do niskich
opalizujace) - materialy z tworzyw - tloczenie, formowanie: obrébka lekka (3-4%), $rednia (5-6%), ciezka i wysokocignieniowych systeméw CNC. Moze byé stosowany w uktadach
sztucznych (6-8%) centralnych oraz pojedynczych maszynach.
- rozwiercanie: obrobka lekka (4-5%), Srednia (8-10%), ciezka (10-12%).
Emulsia pSh- - aluminium - szlifowanie: (3-5%) Pdtsyntetyczny koncentrat emulgujacy (mikroemulsja) o uniwersalnym za-
UNICOOL AL 54.0 rzez’rocjz gta do 9.0 HO wytrzymuie 11 <10°n - stopy miedzi i alumi- - toczenie zgrubne: (3-5%) stosowaniu w operacjach obrdbki skrawaniem metali. Odpowiedni do nisko
' ! P I yst ! ytrzymu) ! nium - toczenie gtadkoSciowe, rozwiercanie wykoriczajgce, gwintowanie: (5-8%) i wysokocisnieniowych systeméw CNC. Moze by¢ stosowany w uktadach
mieczne| - stopy stali - wyttaczanie: (8-20%) centralnych oraz w pojedynczych maszynach.
. stal Na wodzie o twardosci ogdlnej do 15°n:
- zeliwo - szlifowanie: (3-4%) Chtodzaco smarujacy mineralny koncentrat emulgujacy (emulsja mleczna)
UNICOOL WO 29,0 Emulsja mleczna 9,2 HO wytrzymuje 1,5 0d 10°ndo15°n tale niesel lich - normalna obrébka wiérowa (np. toczenie, frezowanie): (4-8%) stosowZn do réirlmz i) rodza'uz eracii obrébki skgra\ll\?a:iem )
+ Metale niezelazne 11¢ - ciezka obrébka wiérowa (np. gwintowanie): (8-10%, do 15% w przy- Y 9 Ju operac) ’
stopy padku bardzo ciezkiej obrébki)
- stal
- zeliwo Chtodzgco smarujgcy mineralny koncentrat emulgujacy (emulsja mleczna)
. . - metale niezelazne i ich stosowany do réznego rodzaju operacji obrébki skrawaniem metali i ich
UNICOOL WO PRO 68,0 Emulsja mleczna 9.6 HO wytrzymuje 10 stopy stopéw, w ciezkich operacjach wymagajacych podwyzszonych wiasciwosci
- stopy miedzi i alumi- Na wodzie o twardosci ogdlnej do 15°n: smarnych.
nium - toczenie, frezowanie (5-8%)
0d 10°ndo25°n - szlifowanie: (3-5%)
: §t3_| - gwintowanie: (10-12%)
- zeliwo - obrdbka plastyczna: (5-12%) Chtodzgco smarujacy mineralny koncentrat emulgujacy (emulsja mleczna)
. . - stopy aluminium stosowany do réznego rodzaju operacji obrébki skrawaniem metali i ich sto-
UNICOOL WO PRO MW 69,0 Emulsja mleczna 97 HO wytrzymuje 1.0 - metale niezelazne i ich péw, w szczegdlnosci stopéw aluminium, w cigzkich operacjach wymagajg-
stopy cych podwyzszonych wtasciwosci smarnych.
- stopy miedzi
- stal
- zeliwo
. . - metale niezelazne i ich Chtodzaco smarujacy mineralny koncentrat emulgujacy (emulsja mleczna)
EMULGOL DS 30 28,5 Emulsja mleczna 9.2 HO wytrzymuje 15 stopy stosowany do réznego rodzaju operacji obrébki skrawaniem.
- stopy miedzi i alumi- Na wodzie o twardosci ogdlnej do 15°n:
nium - szlifowanie: (3-5%)
0Od10°ndo15°n - toczenie, frezowanie, wiercenie, rozwiercanie: (5-10%)
: Sta_l - gwintowanie: (10-15%)
- zeliwo
. . - metale niezelazne iich Chtodzgco smarujacy mineralny koncentrat emulgujacy (emulsja mleczna)
EMULGOL ES-12 30,5 Emulsja mleczna 91 HO wytrzymuje 14 stopy stosowany do réznego rodzaju operacji obrébki skrawaniem.
- stopy miedzi i alumi-
nium

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cisnienie
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Procesy obrébcze Opis produktu

- toczenie ksztattowe stali, zeliwa oraz stopédw miedzi i

aluminium

- obrébka uzebien przez dtutowanie
- rozwiercanie rozwiertakami wieloostrzowymi
- nacinanie gwintéw

- frezowanie obwodowe

- rozwiercanie stali rozwiertakiem wieloostrzowym
- nacinanie gwintéw

- rolowanie

- wiérkowanie

- przeciaggania i przepychania

- wiercenia gtebokie
- praca na automatach

Oleje do obrébki metali skrawaniem stali, zeliwa, stopéw miedzi i aluminium przy duzych naciskach jednostkowych
oraz duzej szybkosci skrawania. Oleje obrébcze ACP serii E to bezchlorowe, nieemulgujace oleje do obrébki metali
skrawaniem wzbogacone dodatkami smarnosciowymi o szerokim zastosowaniu.

- toczenie ksztattowe stali, zeliwa oraz stopéw miedzi
- obrébka uzebien przez diutowanie

- rozwiercanie rozwiertakami wieloostrzowymi

- nacinanie gwintéw

- frezowanie obwodowe

- rozwiercanie stali rozwiertakiem wieloostrzowym
- nacinanie gwintéw

- rolowanie

- widrkowanie

- przeciggania i przepychania

Oleje do obrdébki metali skrawaniem stali, zeliwa, stopdw miedzi i aluminium przy duzych naciskach jednostkowych
oraz duzej szybkosci skrawania. Oleje obrébcze ACP serii L to bezchlorowe, nieemulgujace oleje do obrébki metali
skrawaniem wzbogacone roslinnymi i polarnymi dodatkami smarnosciowymi.

- frezowanie (m.in. kota zgbate)
- toczenie

- gwintowanie

- rozwiercanie

- widrkowanie

- diutowanie i przecigganie

Oleje do obrdébki metali nowej generacji do stosowania w operacjach cigzkiej obrébki metali, gdzie wymagane jest
stosowanie oleju nieemulgujacego o bardzo wysokiej wytrzymatosci filmu smarowego oraz doskonatych wtasnosciach
przeciwzuzyciowych.

- gwintowanie
- rozwiercanie
- przecinanie

- honowanie Olej do obrdbki stali, metali kolorowych i weglikéw podczas cigzkich i $redniociezkich operaciji zwigzanych z obrébka
- szlifowanie metali. Olej zaprojektowany do proceséw gdzie wymagane jest szybkie odprowadzenie ciepta ze strefy obrébki przy
- docieranie zachowaniu odpowiedniej wytrzymatosci filmu smarowego.

- toczenie

- ciecie Wysokojakosciowy olej do obrdbki wiérowej oraz plastycznej stopéw zelaznych i niezelaznych, w szczegdlnosci do
- frezowanie trudnych operacji obrébki plastycznej stopéw aluminium. Olej zawiera stabilizowane termooksydacyjnie syntetyczne
- speczanie dodatki smarnosciowe i przeciwzuzyciowe.

- tloczenie

- toczenie

- przecigganie

- frezowanie

- diutowanie Oleje do obrdébki metali skrawaniem stali trudnoskrawalnych, nierdzewnych i kwasoodpornych, gdzie wymagane jest

zastosowanie oleju nieemulgujgcego o wysokiej wytrzymatosci filmu smarowego.

- szlifowanie
- szlifowanie ksztattowe

Olej do obrébki metali w operacjach szybkoobrotowego szlifowania i szlifowania ksztattowego elementéw wykonanych
z ulepszanych cieplnie stali stopowych.

- toczenie

- przecigganie
- frezowanie

- diutowanie

Olej do obrébki metali w procesach, ktére wymagaja oleju nieemulgujacego o wysokiej wytrzymatosci filmu
smarowego. Zalecany do obrdbki stali trudnoskrawalnych takich jak stale nierdzewne i kwasoodporne.

Gestosé wtemp. | Lepkosé kinematycz- B
Nazwa produktu 15°C naw temp. 40°C :f;:ip::t;,a z:;':sj:a;uff cl ze:l;:\ll:::i:ie]
[g/cm?] [mm?/s] ¢ " P

ACP-1E 0,86 16,7 -3 148 -
ACP-2E 0,87 21,3 -15 153 -
ACP-3E 0,87 26,5 -9 159 -
ACP-1L 0,86 26,0 -24 225 -
ACP-2L 0,87 33,0 -21 230 -
FREZOL HC 800 0,90 22,8 -21 172 620
FREZOL HC 2200 * - 25,0 - - 700
FREZOL WS 8 0,88 8,0 - 125 -
FREZOL WRA 32 0,86 28,0 -21 220 -
FREZOL EPX 22 * 0,89 23,0 -15 170 450
FREZOL EPX 32 0,89 31,5 -12 230 500
FREZOL EPX 46 * 0,89 44,5 -12 240 500
FREZOL EP 5 0,87 52 - 120 -
FREZOL EP 32 * 0,89 33,2 - 205 -
FREZOL 22 0,87 22,0 - - 200
FREZOL 32 0,88 30,0 - - 200
FREZOL C 3280 0,90 55,0 - - >800

- frezowanie (m.in. kota zgbate)
- toczenie
- gwintowanie

Oleje do obrébki metali w operacjach lekkiej i Sredniej obrébki miedzi i jej stopéw oraz metali zelaznych i niezelaznych.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zamdwienie
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EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cisnienie

Koncentrat nieemulgujacy do cigzkiej obrébki metali skrawaniem, zaprojektowany jako booster EP w ilosci minimum
10% do uzytkowanego w ukfadzie oleju. Gwarantuje poprawe wtasnosci EP uktadu, co w konsekwencji utatwia obrébke
trudnoskrawalnych detali.
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Procesy obrébcze Opis produktu

- szlifowanie
- gtadzenie metali

Olej do obrébki metali w okreslonych pracach wykoriczeniowych metali zelaznych oraz obrébki stali i stopéw aluminium.

- szlifowanie
- toczenie

- frezowanie

- wiercenie

- gwintowanie

Olej do obrébki metali skrawaniem stosowany w wysokowydajnych operacjach szlifowania oraz do obrébki narzedziami
o precyzyjnie okreslonej geometrii przy niskich i Srednich predkosciach skrawania. Nadaje sig¢ do obrébki stali i metali
niezelaznych. Produkt nie jest przeznaczony do obrébki miedzi i jej stopdéw.

Olej do obrébki metali skrawaniem stosowany w wysokowydajnych operacjach szlifowania oraz do obrébki narzedziami
o precyzyjnie okreslonej geometrii przy niskich i Srednich predkosciach skrawania. Produkt nie jest przeznaczony do
obrébki miedzi i jej stopow.

Olej do obrdbki metali o szerokim zastosowaniu zaréwno do operacji z precyzyjnie zdefiniowana geometria narzedzi,
jak réwniez do szlifowania. Nadaje si¢ do obrdbki stali, metali niezelaznych oraz metali zéttych. Moze by¢ stosowany
jako wielofunkcyjny olej obiegowy.

Olej do obrébki metali o szerokim zastosowaniu zaréwno do operacji z precyzyjnie zdefiniowana geometrig narzedzi,
jak réwniez do szlifowania. Nadaje sie do obrébki stali i metali niezelaznych. Produkt nie jest przeznaczony do obrébki
miedzi i jej stopéw. Moze byé stosowany jako wielofunkcyjny olej obiegowy.

- toczenie

- frezowanie

- wiercenie (w tym gtebokie)

- gwintowanie wewnetrzne i zewnetrzne szlifowanie

Olej do obrébki metali w procesach z precyzyjnie definiowang geometrig ostrza narzedzia. Zalecany nawet w przypadku
obrébki materiatéw o bardzo stabej skrawalnosci.

- toczenie

- frezowanie

- wiercenie

- rozwiercanie

Olej do obrébki metali skrawaniem przeznaczony gtéwnie dla centréw obrébczych NC i CNC oraz do obrdébki metali
niezelaznych i ich stopéw. Zapewnia doskonaty efekt zaréwno ciecia jak i chtodzenia.

- frezowanie

- toczenie

- gwintowanie wewnetrzne i zewnetrzne
- wiercenie (w tym gtebokie)

Oleje do obrébki metali w procesach z precyzyjnie definiowang geometrig ostrza narzedzia. Zalecane nawet
w przypadku obrébki materiatéw o bardzo stabej skrawalnosci oraz do ztozonych operacji obrébczych wykonywanych
przy produkcji két zebatych. Nie nadajg sie do obrébki metali kolorowych.

- wiercenie

- toczenie

- gwintowanie
- frezowanie

- ditutowanie

Olej do obrébki metali skrawaniem z dodatkiem depresatora oraz siarkowanych olejéw mineralnych, stosowany przy
obrébce skrawaniem stali i zeliwa przy duzych predkosciach i wysokich temperaturach ostrza skrawajacego oraz przy
obrébce skrawaniem stali o duzej wytrzymatosci i stali zaroodpornych. Nie zaleca sie stosowac przy obrébce metali
kolorowych oraz tam, gdzie jest wymagana wysoka klasa gtadkosci powierzchni materiatu obrabianego. Zawartosé
siarki aktywnej 0,40% (m/m).

Olej do obrdbki metali skrawaniem z dodatkiem siarkowanych olejéw mineralnych, stosowany przy obrébce
skrawaniem stali i zeliwa przy duzych predkosciach i wysokich temperaturach ostrza skrawajacego oraz przy obrébce
skrawaniem stali o duzej wytrzymatosci i stali zaroodpornych. Nie zaleca sie stosowaé przy obrébce metali kolorowych,
zwihaszcza miedzi i jej stopow.

- obrébka skrawaniem
- przeciagganie
- gwintowanie

Olej nattuszczany do obrébki metali skrawaniem stopéw zelaza oraz metali kolorowych przy niskich predkosciach
skrawania i temperaturach ostrza narzedzia skrawajacego do 120°C.

- wiercenie
- toczenie
- gwintowanie

Wielofunkcyjny olej obrébczo-obiegowy przeznaczony do smarowania i chtodzenia narzedzi przy obrébce skrawaniem
stali. Spetnia funkcje oleju obiegowego a innowacyjna technologia pozwala réwniez na jego bezpieczne uzytkowanie
w uktadach hydraulicznych i przektadniowych urzadzeri obrébczych.

- honowanie

.'/
Gestosé wtemp. | Lepkosé kinematycz- S
Nazwa produktu ¢ 15°C P Ena wtemp 4003(,: Temperatura Temperatura Obciagzenie
[g/cm’] [mmz/.s] plyniecia [°C] zaptonu t.o. [°C] zespawania [kG]
FREZOL CUT 3 0,84 4,5 -66 134 ** -
FREZOL CUT 25 0,88 22,8 - 180 620
FREZOL CUT25A * 0,88 23,0 -12 198 -
FREZOL CUT 32 0,88 34,4 -12 224 -
FREZOL CUT 32A 0,88 32,0 -12 224 -
FREZOL CUTOC * 0,88 15,8 -12 185 -
FREZOL CUT OC MULTI 0,88 16,0 -12 180 800
FREZOL CUTEC AL 0,87 12,5 -67 176 -
FREZOL UNICUT 22 * 0,88 24,8 -15 200 -
FREZOL UNICUT 32 * 0,89 36,7 -12 202 -
SULFOFREZOL 22 0,87 22,0 -16 162 -
SULFOFREZOL 36 0,87 36,0 -15 215 -
OLEJ DO OBROBKI METALI SM 0,87 23,3 -6 180 -
MILTRON AM 46 0,88 43,5 -18 220 250
LAPENOMIL LLE 0,84 8,0 - 170 -

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

*Produkt dostepny okresowo na specjalne zamdwienie

** Temperatura zaptonu t.z.
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EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cisnienie

- docieranie
- szlifowanie

Olej do obrébki metali w procesach honowania, docierania, szlifowania, koricowej obrébki dogtadzajacej metali
zelaznych oraz metali lekkich, a takze obrébki wiérowej stopéw zelaznych i niezelaznych.
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Oleje do obrobki plastycznej

Nazwa produktu

PRESSOL PT 1

Gestosé w
temp. 15°C
[g/cm?]

0,78

Wtasnosci
smarne -
obciazenie
zespawania
[kG]

Lepkosé
kinematycz-
naw temp.
40°C [mm®/s]

Temperatura
zaplonu tygiel
otwarty [°C]

1,2 52 -

Opis produktu

Ciecz odparowujgca przeznaczona do tloczenia
blach stalowych lakierowanych przy produkcji
pokryé dachowych. Powierzchnia blachy po obrébce
nie wymaga odtluszczania oraz stosowania innych
operacji myjacych. Produkt mozna nanosi¢ na
powierzchnie blachy za pomoca pedzla, watka oraz
poprzez natrysk.

Oleje konserwacyjne

”'o,,,o‘

PRESSOL PT 2

0,81

1,4 80 -

Bezbarwna, niskolepka ciecz o wiasciwosciach
szybko odparowujacych, przeznaczona do stosowania
w réznego rodzaju operacjach obrdbki plastycznej,
takich jak ttoczenie, profilowanie oraz precyzyjne
wykrawanie detali o zlozonej geometrii z blach
stalowych na prasach hydraulicznych. Zalecanym
sposobem aplikacji produktu jest nanoszenie na
powierzchnie w formie natrysku.

PRESSOL M

0,80

1,4 64 -

Ciecz odparowujgca przeznaczona do tloczenia,
wykrawania, profilowania oraz perforowania blach
aluminiowych i stalowych. Nie barwi obrabianych
powierzchni. Produkt mozna nanosic na powierzchnie
blachy za pomoca pedzla, watka oraz poprzez natrysk.

PRESSOL WK *

0,90

86,0 214 800

Olej smarujaco-chfodzacy do obrdébki plastycznej
zalecany do proceséw precyzyjnego wyttaczania
i walcowania. Produkt posiada dodatki
uszlachetniajgce, ktére zapewniajg podwyzszong
wytrzymato$é filmu smarowego, lepsze dziatanie
przeciwkorozyjne oraz ufatwiajg proces mycia
elementéw po operacjach obrdbki.

PRESSOL ST

205,0 = 800

Olej do wyttaczania i drazenia w procesie obrébki
plastycznej na zimno na wszystkich rodzajach ttoczni.
Produkt zalecany do wszystkich rodzajéw materiatéw,
w tym réwniez aluminium i miedzi.

OLEJ DO B.GLEBOKIEGO TLOCZENIA

0,91

330,0 240 620

Olej do obrdbki plastycznej stosowany ttoczeniu
przedmiotéw o trudnej geometrii i ostrych
krzywiznach, wymagajacych bardzo  wysokich
naciskéw np. przy ttoczeniu wanien, zlewozmywakéw
z blachy stalowej, wysokostopowej i nierdzewnej,
zimnowalcowane;j.

OLEJ DO OBROBKI PLASTYCZNEJ OP-35

0,90

84,0 222 500

Olej do obrébki plastycznej stosowany jako
ciecz chfodzgco-smarujagca w procesie kucia na
zimno. Produkt stworzony na bazie siarkowanego
oleju mineralnego oraz dodatkéw o dziataniu
przeciwutleniajgcym i przeciwkorozyjnym.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostgpny okresowo na specjalne zaméwienie
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2 Lepkos¢ ki- Lepkos¢ ki-
Gestosé w Temperatura | Temperatura Bl
o nematyczna | nematyczna . Whasciwosci -
Nazwa produktu temp. 15°C w temp. 20°C | wtemp. 40°C krzepniecia zaplonu t.o. ochronne Opis produktu
[kg/m’] b b el °c]
[mm*®/s] [mm*/s]
Badanie
dziatania . . .
korodujacego Olej do mycia wyrobow metalowych
AKORINOL £T 826,0 45 . - 75 na plytkach w tym elementéw fozysk tocznych oraz do
X miedzyoperacyjnej ochrony przeciwkoro-
stali (96h, Zvinei
. yinej.
50°C) -
wytrzymuje
Olej zalecany do mycia wyrobéw meta-
lowych oraz migdzyoperacyjnej ochrony
AKORINOL L-5Q 835,5 5,2 3,2 -15 92 *** - przeciwkorozyjnej. Dodatkowo produkt
zZmywa i rozpuszcza zanieczyszczenia po-
chodzenia tluszczowego.
Olej konserwacyjny zalecany do czasowej
ochrony przed korozjg atmosferyczna ele-
. mentéw wykonanych z metali zelaznych
Korozja z i niezelaznych. Produkt moze byé stoso-
zast. soli wany do konserwacji i smarowania bro-
ANTYKOL 101 * 872,1 - 10,8 - 174 nieorganicznej | ni, maszyn, mechanizméw precyzyjnych
-po24h- i czesci zamiennych. Dzigki temu, ze jest
wytrzymuje kompatybilny z frakcjami paliwowymi
i tworzy cienkg warstwe filmy olejowego.
Moze stuzy¢ jako srodek konserwujgcy do
silnikéw i pomp wtryskowych.
) Olej konserwacyjny zalecany do czasowej
Korozja z ochrony przed korozjg elementéw wyko-
zast. soli nanych z metali zelaznych. Produkt moze
ANTYKOL 40 887,0 - 38,6 -38 206 nieorganicznej | by¢ stosowany do konserwac;l i smaro-
-po24h- wania niezabezpieczonych czesci maszyn,
wytrzymuje przektadni, broni, cz¢éci zamiennych oraz
potproduktédw w procesie produkeyjnym.
Olejochronny M przeznaczony jest do cza-
Korozja z sowej ochrony metalowych powierzchni
2ast. soli oraz stalowych elementéw przekfadni,
ANTYKOL M * 881,0 ; 88,0 25 266 nieorganicznej | Urzadzen hydraulicznych i precyzyjnych
12h oraz innych z wyjatkiem silnikéw spalino-
-po b wych i tozysk tocznych. Oleju nie zaleca
wytrzymuje sie stosowad jako $rodka antykorozyjnego
w przypadku transportu morskiego.
Korozja z . .
sast. soli Olej konserwacyjr]y stosowany do ochro-
ANTYKOL 100 S 891,7 - 105,9 -26 204 nieorganicznej ny przed k.or?zla wewnetrznych = po-
o4 h wierzchni silnikdw spalinowych, sprezarek
- PO B powietrznych i pomp silnikowych.
wytrzymuje
Korozja z . . .
zast. soli Olej przeznaczony t_:lo d_lugotermln_owej
ANTYKOL T * 881,0 - 116,0 24 270*** | nieorganicznej | °°hrony przed korozia. Nie zaleca sig do
24h aplikacji na elementach transportowa-
-po b nych pézniej drogg morska.
wytrzymuje
Olej ochronny do nasycania samosmaro-
ANTYKOL TS-120 900,7 120,0 ** 211,8 - 220 - wych tulejek z proszkéw spiekanych oraz

biezni tozysk slizgowych.

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie
** | epkosé kinematyczna w temp. 50°C [mm?®/s]
*** Temperatura zaptonu t.z.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl
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Oleje hartownicze

Lepkos¢
kinematycz-
naw temp.
40°C
[mm?/s]

Nazwa produktu

HARTEX 70 22,0

Tempe-
ratura
zaplonu
(t.0.) min.
[cl]

180

Tempe-
ratura
zaplonu

(t.z.) min.

[cl

160

Tempe-
ratura
plyniecia
[°c]

-15

Szybkosé
chtodze-

nia [C/s]

96

Pozosta-
tosé po
spopiele-
niu [o/o]

Liczba
kwasowa
[mgKOH/g]

0,1

HARTEX70S 24,0

195

180

96

0,20

HARTEX 90S 23,8

206

185

86

0,28

Zalecane
tempe-
ratury
kapieli
olejowej

40-80°C

Opis produktu

Niskotemperaturowy olej hartow-
niczy przeznaczony do obrdbki
cieplnej elementéw z zeliwa stali
stopowych oraz stali naweglanych,
szczegdlnie w zamknigtych pie-
cach z kontrolowang atmosfers,
dla ktérych wymagana jest wysoka
czystos¢ powierzchni hartowanych
elementéw. Produkt z powodze-
niem sprawdza si¢ réwniez w wan-
nach przelotowych.

Niskotemperaturowe oleje har-
townicze przeznaczone do obrdbki
cieplnej elementéw z zeliwa i stali,
szczegdlnie w zamknietych pie-
cach z kontrolowang atmosfera,
dla ktérych wymagana jest wysoka
czysto$é powierzchni hartowanych
elementéw.

HARTEX 120 45,0

220

200

-12

89

110-130°C

éredniotemperaturowy olej har-
towniczy przeznaczony do obrébki
cieplnej elementéw z zeliwa i stali,
szczegdlnie w zamknietych pie-
cach z kontrolowang atmosferg,
dla ktérych wymagana jest wysoka
czystos¢ powierzchni hartowanych
elementéw.

HARTEXWZ 31,6 **

145

0,20

0,05

40-80°C

Niskotemperaturowy olej hartow-
niczy przeznaczony do obrdbki
cieplnej elementéw z zeliwa i stali,
szczegdlnie w zamknietych pie-
cach z kontrolowang atmosferg,
dla ktérych wymagana jest wysoka
czystos¢ powierzchni hartowanych
elementéw.

OH-70 M 22,1

160

140

-5

0,20

40-80°C

Niskotemperaturowy olej hartow-
niczy przeznaczony do obrdbki
cieplnej elementéw z zeliwa i stali,
dla ktérych dopuszcza sie mate
deformacje geometryczne przy wy-
maganej odpowiedniej szybkosci
chtodzenia.

OH-120 M 44,5

200

180

0,60

110-130°C

OH-150 M 66,0

215

130-150°C

Sredniotemperaturowe oleje har-
townicze przeznaczone do obrdbki
cieplnej elementéw z zeliwa i stali,
dla ktérych dopuszcza sie mate
deformacje geometryczne przy wy-
maganej odpowiedniej szybkosci
chtodzenia.

OH-160 M 222,1

250

230

0,90

160-180°C

Wysokotemperaturowy olej har-
towniczy przeznaczony do obrdbki
cieplnej elementéw z zeliwa i stali,
dla ktérych dopuszcza sie mate
deformacje geometryczne przy wy-
maganej odpowiedniej szybkosci
chtodzenia.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

** Lepkos$¢ kinematyczna w temp. 20°C
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Gestosé w
temp. 15°C
[kg/m’]

Nazwa produktu

ITERM SYNT 3P 1025,8 ***

Lepkosé
kinema-
tycznaw
temp. 40°C
[mm?/s]

15,0

Lepkos¢
kinema-
tyczna
w temp.
100°C
[mm?/s]

2,8

Wskaznik
lepkosci

Tempe-
ratura
plyniecia
[cl

-34

Tempe-
ratura
zaptonu
t.o.[°C]

194

Pozosta-
tosé po
kokso-

waniu [%
(m/m)]

Nosniki ciepta

Opis produktu

Syntetyczny nosnik ciepta stosowany w urzadze-
niach grzewczych o uktadzie zamknigtym gdzie
wystepujg temperatury od -20°C do 350°C, incy-
dentalnie do 375 °C.

ITERM-4 * 837,9

4,1

1,5

135

Olej do uktadéw wymiany ciepta stosowany
w przemystowych uktadach chtodzacych i grzew-
czych, nagrzewnicach i uktadach olejowych sto-
sowanych do podgrzewania oraz w urzgdzeniach
grzewczych o obiegu zamknietym.

ITERM4HT 851,1

19,6

4,1

107

-15

206

Wysokowydajny olej do uktadéw wymiany ciepta
stosowany w zamknietych systemach grzewczych
w zakresie temperatur od -15°C do 285°C, prze-
mystowych ukfadach chtodzacych i grzewczych
oraz nagrzewnicach i uktadach olejowych do pod-
grzewania.

ITERM 5 866,7

30,2

5,2

100

-15

226

0,01

Zaawansowany technologicznie nosnik ciepta
zalecany do zamknietych i otwartych, olejowych
uktadéw grzewczych, zamknietych przemysto-
wych uktaddw, instalacji chtodzacych i grzew-
czych gdzie temperatura pracy siega 315°C -
320°C (temperatura w masie oleju) oraz do piecéw
opalanych paliwami statymi gdzie istniejg dodat-
kowe uktady odbioru ciepta.

ITERM 6 MB 877,7

40,1

5,9

94

-18

236

0,24

Nosnik ciepta zalecany do stosowania w zamknie-
tych systemach grzewczych w zakresie tempera-
tur od -10°C do 285°C, przemystowych instala-
cjach chtodzacych i grzewczych, nagrzewnicach
i uktadach olejowych do podgrzewania oraz
w piecach opalanych paliwami statymi gdzie ist-
niejg dodatkowe uktady odbioru ciepta.

ITERM G 35 877,0

6,0

-18

230

0,40

Olej stosowany jest jako nosnik ciepta, zalecany
dla zamknietych, bezcisnieniowych systemoéw
grzewczych z cyrkulacjg oleju w fazie ciektej przy
maksymalnych temperaturach objetosciowych do
280°C i przy maksymalnej temperaturze warstwo-
wej do 340°C.

ITERM G 100 881,8

102,0

11,4

-12

268

Olej stosowany jako nosnik ciepta dla zamknig-
tych, bezcisnieniowych systemdéw grzewczych
z cyrkulacjg oleju, przy maksymalnych temp. ob-
jetosciowych do 280°C i przy maksymalnej temp.
warstwowej do 340°C.

ITERM 30 MF 906,9

640,1

38,3

98

-15

302

0,61

Olej do smarowania maszyn i urzadzen pracuja-
cych w temperaturach do 200°C, np. taricuchéw
przenosnikéw w suszarkach.

ITERM 32 879,3

33,1

54

98

-15

215

Olej grzewczy zalecany do stosowania w zamknig-
tych systemach grzewczych, przemystowych in-
stalacjach chtodzacych i grzewczych, nagrzewni-
cach oraz uktadach olejowych do podgrzewania.

ITERM 100 868,3

20,1

44

95

-18

216

0,03

Olej grzewczy przeznaczony do stosowania
jako nosnik ciepta w urzadzeniach i instalacjach
grzewczych tam, gdzie temperatura oleju w ma-
sie nie przekracza 200°C. Moze byé stosowany
w uktadach otwartych, jak réwniez hermetycznie
zamknietych.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zamdéwienie

** Temperatura krzepniecia [°C]
*** Gestodé w temp. 20°C [kg/m®]
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Oleje do pit .g\:v\? Oleje do urzqdzen pneumatycznych

Lepkosé Whiasnosci

AP Temperatura S kinematyczna Temperatura Temperatura smarne - obcia-
kinematyczna Wskaznik Temperatura P q Nazwa produktu temp. 15°C [kg/ v o per - zaptonu (t.0.) o a
o o T zaptonu (t.o.) Opis produktu 3 w temp. 40°C plyniecia [°C] o Zenie zespawa-
w temp. 40°C lepkosci plyniecia[°C ] [°c] m’] [mm?/s] [°C] nia [kG]
[mm?/s]

Gestosé w
Nazwa produktu temp. 15°C
[kg/m’]

Opis produktu

Olej przeznaczony do smarowania urzadzen
Produkt z udziatem olejéw roslinnych, przeznaczony do z napedem pneumatycznym, np. zszywacze
o smarowania uktadu tnacego (taricuch) i prowadnic pit PNEUMATIC VG-32 0,88 31,2 -18 >160 - tapicerskie, wiertarki, klucze monterskie, itp.,
PILAROL OLEA 0,84 631 200 -26 >230 mechanicznych stosowanych w gospodarce lesnej czy wymagajacych = smarowania wewngtrznych
sadownictwie. elementdw ruchomych.
Olej przeznaczony do smarowania wysoko
PILAROL VG 68 0,88 64,9 90 -30 >220 PNEUMATIC VG 100 0,89 101,0 -30 >220 300 obcigzonych, udarowych narzedzi pneuma-
tycznych takich jak wiertnice, mtoty pneuma-
tyczne, wiertarki udarowe itp.
PILAROL VG 140 0.89 140.0 91 -8 W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl
Wysokiej jakos¢ olej przeznaczony do smarowania ukta-
du tngcego (faricuch) i prowadnic pit mechanicznych
stosowanych w gospodarce lesnej czy sadownictwie.
PILAROL VG 150 0,89 157,4 97 -24 >220
PILAROL VG 220 0,89 218,7 95 -21

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

*** Dotychczasowa nazwa PILAROL BIO

Oleje elektroizolacyjne Oleje do amortyzatoréw

. Lepkosé Lepkosé Lepkosé x
Lepkos¢ q an - R Odpornosé na
» . kinema- Tempe- Tempe- .. Lz . Gestosc kinema- kinema- Tempe- L
Ll S tyczna ratura ratura par ol RZeatoes Sl w tem tyczna tyczna Wskaznik ratura pieniente:
Nazwa produktu temp. 15°C | tycznaw A B przebicia antyutle- wymaga- Opis produktu Nazwa produktu o P- Y A e o sekwencjall Opis produktu
3 o w temp. plyniecia zaptonu o o 15°C [kg/ w temp. w temp. lepkosci plyniecia 5
[kg/m?] temp. 40°C o o o [kV] niacza nia 3 o o o sekwencjalll
[mm/s] -30°C [°C] t.z.[°C] | 40°C -30°C [°C] sekwencia lll
[mm?/s] [mm?/s] [mm?/s]
Nieinhibitowany olej elek- Olej do smarowania amortyzatoréw
troizola'cyjny _ przeznaczo- 70/0 teles'kopowych ) prze'znacz,onygh ’do
ny do izolacji i ch’rodzeme’z AMORTYZOL 15-WL 150 0,87 158 460 180 49 164 90/0 tlumienia drgan zawieszeri pojazddéw,
réznego rodzaju urzadzen 50/0 ramp samowytadowczych w samocho-
elektrycznych. Produkt za- dach cigzarowych oraz uktadéw hydrau-
PN-ENIEC | lecanydo pracy przy duzych liki pojazdéw.
ORLENOILTRAFOEN = 0,88 10,3 1000 -60 142 66 brak ~ 00296:2021 | obigzeniach w wrzadze-
RIET wyd. niac e; rycznych Wyfin_a' W przypadku watpliwoéci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl
2022r. gajacych stosowania oleju

m.in. do napefniania trans-
formatoréw mocy i rozdziel-
czych, przetgcznikéw, pro-
stownikéw oraz aparatury
taczeniowej.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl
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Smary

Opis produktu Dodatkowe wtasnosci

Lepkosc oleju Zakres Penetracja po
Nazwa produktu Klasa Rodzaj za- Olej bazowego w temperatur | ugniataniuw | Temperatura Barwa
P NLGI geszczacza bazowy temp. 40°C stosowania temp. 25°C | kroplenia [°C]
[mm?®/s] [°C] [1/10mm]
SMARY BENTONITOWE
. . . . ciemnoszary,
BENTOMOS 23 2 bentonitowy mineralny 215 -10+200 260-300 > 300 dodatek MoS,
BENTOR 2 2 bentonitowy mineralny 215 -10+200 260-300 > 300 brazowy
SMARY GLINOWE KOMPLEKSOWE
ALITEN EP-1 1 glinowy mineralny 140 -20+120 305-345 > 200 brazowy
kompleksowy
ALITEN EP-2 2 glinowy mineralny 140 -20+120 260-300 > 200 brazowy
kompleksowy
ALITEN OK *** - glinowy olej roslinny 35 -10+50 - - ciemnoszary
SMARY LITOWE KOMPLEKSOWE
GREASEN SYNTEX HT 2 2 litowy syntetyczny 48 -50+180 260-300 260 brazowy
kompleksowy
LITEN PREMIUM LT 4 EP1 ZS 1 litowy mineralny 270 -25-150 310-340 >240 brazowy
kompleksowy
LITEN PREMIUM LT 4 EP2 ZS 2 litowy mineralny 270 -25-150 265-295 >240 brazowy
kompleksowy
litowy . .
GREASEN HTEP 1,5 mineralny 270 -25-150 290-330 260 ciemnoszary
kompleksowy
litowy . .
GREASEN RAIL S-3 3 mineralny 100 -30+140 245-265 >240 brazowy
kompleksowy
GREASEN COMPLEX 2 2 litowy mineralny 100 -40+160 260-300 260 brazowy
kompleksowy
litowy . . ciemnoszary,
GREASEN EP-23 2 kompleksowy mineralny 140 -30+140 260-300 220 dodatek MoS2
LITEN PREMIUM T-4EP1 1 litowy mineralny 140 -30+140 310-340 250 brazowy
kompleksowy
LITEN PREMIUM LT-4EP2 2 litowy mineralny 140 -30+140 265-295 250 brazowy
kompleksowy
LITEN PREMIUM LT-4EP3 3 litowy mineralny 140 -30+140 220-250 260 brazowy
kompleksowy
litowy semisynte- . .
GREASEN G-421 2 komplekeowy tyczny 58 -35:140 265-295 >240 bezowy
SMAROL NANO SMAR litowy . . .
DO KOSIAREK 2 kompleksowy mineralny 100 -30+160 260-300 230 ciemnoszary

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostgpny okresowo na specjalne zamdwienie
** Niestandardowy zakres penetracji
*** Dotychczasowa nazwa ALITEN EKO-OK
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EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cisnienie
AW - Antiwear / Przeciwzuzyciowe

MoS, - Dwusiarczek molibdenu

Smar zalecany do smarowania tozysk tocznych i slizgowych oraz innych powierzchni tra-
cych o statej temperaturze pracy powyzej 100°C, gtéwnie w zakresie 120-200°C, a przy od-
powiednio czestej wymianie albo uzupetnianiu - do okoto 220°C.

Zalecany jest do stosowania przy wysokich, szczegdlnie udarowych obciagzeniach, nie na-
daje si¢ do smarowania tozysk napedzanych malym momentem obrotowym oraz tozysk
o matym luzie poprzecznym.

Smar zalecany do smarowania tozysk tocznych i slizgowych oraz innych powierzchni tra-
cych o statej temperaturze pracy od 120°C do 200°C.

Smary przeznaczone sg do smarowania tozysk tocznych.

Produkt odporny na dziatanie wilgoci i praktycznie nietopliwy, nie nadaje sie do smarowania
tozysk napedzanych matym momentem obrotowym oraztozysk o matym luzie poprzecznym.

Zalecany do smarowania tozysk urzadzen z centralnymi uktadami smarowania, pracujacych
w niskich temperaturach i wymagajacych przettaczania smaru na duze odlegtosci.

Zalecany do smarowania tozysk urzadzen z systemem indywidualnym oraz z centralnymi
uktadami smarowania, pracujgcych w wysokich temperaturach otoczenia i wymagajacych
przettaczania smaru na mate odlegtosci.

Smar przeznaczony gtéwnie do smarowania obrzezy két kolejowych i szyn.

Smar przeznaczony do smarowania wysoko obcigzonych i wysokoobrotowych tozysk tocz-
nych i élizgowych oraz innych mechanizméw.

Zalecany do smarowania obrzezy két poprzez centralne uktady smarowania, wymagajace
przettaczania smaru na duze odlegtosci

Posiada wtasnosci antystatyczne, jest kompatybilny z elementami wykonanymi ze stopéw
miedzi, jak réowniez z duzg iloscig elastomeréw, co umozliwia smarowanie skojarzen tracych
typu metal-plastik, metal-guma. Umozliwia smarowanie mechanizmdéw narazonych na ob-
cigzenia uderzeniowe, wibracje, wysokie zapylenie, dziatanie wilgoci oraz wymywanie woda.

Wielofunkcyjne, wysokotemperaturowe smary przeznaczone do smarowania elementéw
maszyn w wymagajacych zastosowaniach przemystowych, pracujacych w obecnosci wody.
Szczegdlnie zalecane do weztdw tarcia narazonych na wysokie obcigzenia udarowe oraz ni-
skie predkosci obrotowe, takich jak tozyska slizgowe, tozyska toczne oraz prowadnice.

Posiadajg doskonate wtasciwosci przeciwkorozyjne, takze w obecnosci wody, oraz wyso-
kg stabilnos¢ mechaniczna. Zapewniajg efektywne smarowanie dzieki tworzeniu trwatej i
odpornej na wysokie obcigzenia warstwy smarnej. Wykazujg szerokg kompatybilnosé z
uszczelnieniami elastomerowymi.

Wielofunkeyjny smar kompleksowy, przeznaczony do smarowania elementéw pracujacych
w trudnych warunkach, w tym w obecnosci wody. Szczegdlnie zalecany do weztéw tarcia
narazonych na ekstremalne obcigzenia udarowe oraz niskie predkosci obrotowe, takich jak
tozyska slizgowe, fozyska toczne, prowadnice oraz potgczenia sworzniowe.

Posiada wysokg odpornosé na wymywanie zaréwno w wodzie zimnej, jak i goracej. Smar
cechuje sie réwniez wysokg odpornoscig na utlenianie, co zapewnia skuteczng ochro-
ne przed korozjg oraz bardzo dobre wiasciwosci przeciwzuzyciowe i przeciwzatarciowe.

Smar dedykowany do zastosowan w pojazdach szynowych, z przeznaczeniem do maznic
kolejowych wagondw pasazerskich i towarowych poruszajgcych sie z maksymalng pred-
koscig 200 km/h.

Posiada wysokg stabilnosé mechaniczng i strukturalng. Zapewnia dtugotrwatg ochro-
ne antykorozyjng oraz przeciwzuzyciowa. Kompatybilny z klatkami elastomerowymi.

Smary przeznaczone do smarowania réznych weztéw tarcia takich jak fozyska, przektadnie
zgbate, przeguby homokinetyczne, potaczenie gwintowe pracujgce w warunkach wysokich
obciazen i skrajnych temperaturach. Smary przeznaczone sg do ciezkiego sprzetu budow-
lanego i gdérniczego.

Kompozycja smaréw zapewnia najwyzsze wtasciwosci smarne, przeciwkorozyjne i przy-
czepnosciowe — umozliwia prace w ekstremalnych warunkach obcigzeniowych, w szerokim
zakresie temperatur roboczych oraz przy znacznym zapyleniu.

Smar przeznaczony do smarowania wysoko obcigzonych skojarzen tracych oraz przektad-
ni katowych wykaszarek. Zalecany jest réwniez do stosowania tam, gdzie wystepuje cze-
sta zmiana kierunku ruchu lub potaczenie matych predkosci ruchu i wysokich obciazen,
np. w przegubach homokinetycznych.

Produkt jest smarem kompleksowym litowym z udziatem dwusiarczku molibdenu (3%). Od-
pornym na dziatanie wilgoci, pary wodnej oraz stabych kwaséw i zasad. Smar jest réwniez
odporny na wibracje, wysokie naciski oraz obcigzenia uderzeniowe.

Smary zalecane do smarowania: fozysk tocznych i slizgowych, takze w centralnych ukfa-
dach smarowania, przektadni wolnoobrotowych, nisko i $rednio obcigzonych, przegubdéw
i prowadnic $lizgowych maszyn. Moze by¢ z powodzeniem stosowany jako wielofunkcyjny
smar samochodowy.

Odznaczajg sie bardzo wysokimi parametrami trybologicznymi i odpornoscig na starzenie.
Nowoczesna kompozycja dodatkdw uszlachetniajgcych zapewnia réwniez wyzszg tempe-
rature kroplenia, lepsze wtasnosci niskotemperaturowe i wyzszg odpornosé na wymywanie
woda, w stosunku do zwyklych smardw litowych.

Wielozadaniowy, wysokotemperaturowy smar przeznaczony do pracy w ciezkich warunkach
eksploatacyjnych. Produkt dedykowany jest przede wszystkim do smarowania wysokoob-
cigzonych tozysk tocznych, piast samochodowych, prowadnic, przegubdéw oraz innych sko-
jarzen tracych stosowanych w technice lagdowe;j.

Posiada doskonate wtasciwosci przeciwkorozyjne, smarne oraz wysoka odpornosé na utle-
nianie. Dzigki wysokiej adhezji do podtoza tworzy trwatg warstwe ochronna, ktéra skutecz-
nie redukuje tarcie i zuzycie w szerokim zakresie temperatur pracy. Zapewnia niezawodne
smarowanie oraz ochrone antykorozyjng takze w obecnosci wody, a wysoka stabilno$é me-
chaniczna gwarantuje dtugotrwaty efektywnos$é dziatania. Dodatkowo charakteryzuje sig
dobrymi wtasciwosciami uszczelniajacymi, skutecznie chronigc wezly tarcia przed wnika-
niem kurzu, zanieczyszczeri i wody.

Smar przeznaczony do smarowania przektadni katowych wszelkiego rodzaju kosiarek
i podkaszarek, spalinowych i elektrycznych. Z powodzeniem moze by¢ stosowany w domu,
warsztacie oraz gospodarstwie rolniczym do smarowania i zabezpieczania przed korozjg
zawiasoéw, zamkow, gwintéw oraz elementéw pojazddw i maszyn w szerokim zakresie tem-
peratur.

Produkt zawiera unikalng formute NANO, w sktad ktdérej wchodzi mieszanina statych na-
noczasteczkowych ciat smarnych. Smar doskonale przylega do smarowanych powierzch-
ni tworzac trwatg warstwe odporng na duze obcigzenia, dziatanie wilgoci, kwaséw, zasad
i bardzo wysokie temperatury.
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Smary

Lepkosc oleju Zakres Penetracja po
Klasa Rodzaj za- Olej bazo- | bazowegow temperatur | ugniataniuw | Temperatura . ‘o
N EBREEE NLGI geszczacza wy temp. 40°C stosowania temp. 25°C | kroplenia [°C] RRERICEES 10 T D v A e
[mm?®/s] [°C] [1/10mm]
SMARY LITOWE
GREASEN LT-4 S-2 2 litowy mineralny 100 -20+120 265-295 200 zielony Smary przeznaczone do smarowania: samochodowych tozysk tocznych, przegubéw krzy-
zakowych w trakcie montazu, ciegien i prowadnic maszyn oraz innych elementéw urzadzen, -
GREASEN tT-4 S-3 3 litowy mineralny 100 -20+120 220-250 200 zielony tozysk slizgowych pracujacych w dopuszczalnych zakresach temperatur.
SMAR SAMOCHODOWY T4 S-2 2 litowy mineralny 100 -20+120 265-295 >190 zielony Smary stosowane s do smarowania tozysk tocznych i $lizgowych, przeznaczone gtéwnie . 1 . . .
d . . PN . L Zapewniajg wysokg odpornos$¢ na utlenianie, ochrone przed korozjg oraz podwyzszong
o maszyn rolniczych, jak réwniez do pozostatych maszyn wymagajacych uzycia smaru fo- trwatosé filmu smarowego
SMAR SAMOCHODOWY tT4 S-3 3 litowy mineralny 100 -20+130 220-250 >195 zielony zyskowego.
LITEN LT-4P2 * 2 litowy mineralny 100 -20+120 260-300 202 brazowy Smary przeznaczone do smarowania tozysk tocznych zakrytych pracujacych w warunkach . . . e . "
. P . IO L - Produkty wielofunkcyjne, uszlachetnione dodatkami o dziataniu przeciwutleniajacym, prze-
wysokich wymagari wzgledem takich wtasnosci jak: odpornosé na utlenianie, ochrona . . o P
: o . P . ciwkorozyjnym oraz podwyzszajagcym wtasnosci smarne.
LITEN £ T-4P3 3 litowy mineralny 100 -20+120 220-260 205 brazowy przed korozjg, odpornosc¢ na dziatanie wody oraz stabilnosé mechaniczna.
LITEN LT-41 1 litowy mineralny 100 -20+120 310-340 200 brazowy
Uszlachetniane pakietem dodatkéw o dziataniu przeciwutleniajagcym, przeciwrdzewnym
LITEN LT-42 2 litowy mineralny 100 -20+120 265-295 202 brazowy Smary przeznaczone do smarowania tozysk tocznych i §lizgowych. i smarnym. Dobér smaru zalezy od sposobu doprowadzania smaru do tozysk (np. smarowa-
nie centralne lub reczne), predkosci obrotowej i temperatury roboczej tozyska.
LITEN LT-43 3 litowy mineralny 100 -20+120 220-250 205 zielony
Przeznaczony do smarowania fozysk urzadzen z centralnymi uktadami smarowania pracu-
LITEN EP-0 0 litowy mineralny 140 -20+120 355-385 190 brazowy jacych w niskich temperaturach i wymagajacych przettaczania smaru na bardzo duze od-
legtosci.
Przeznaczony do smarowania fozysk urzadzen z centralnymi uktadami smarowania pracu-
LITEN EP-1 1 litowy mineralny 140 -20+120 310-340 200 brazowy . . . . . jacych w umiarkowanych temperaturach otoczenia i wymagajgcych przettaczania smaru na
Smary zalecane do smarowania fozysk tocznych pracujacych przy wysokich obcigzeniach, | duze odlegtosci.
atakze w tozyskach mniej obcigzonych gdzie wystepuja obeiazenia udarowe. Przeznaczony do smarowania tozysk urzgdzer systemem indywidualnym oraz z centralnymi
LITEN EP-2 2 litowy mineralny 140 -20+120 265-295 200 brazowy uktadami smarowania pracujgcych w wysokich temperaturach otoczenia i wymagajacych
przettaczania smaru na mate odlegtosci.
LITEN EP-3 3 litowy mineralny 140 -20+120 220-250 200 brazowy Przeznaczony jest do smarowania tozysk urzadzeri systemem indywidualnym.
LITEN EPX-0 0 litowy mineralny 150 202110 350-390 170 brazowy Stosuje sie w srednlcl_\ temperaturach podanego zakresu temperatur i przy $rednim
uszczelnieniu przektadni.
Smary zalecane do smarowania zamknigtych przektadni zebatych walcowych i stozkowych. . » ;
LITEN EPX-00 00 litowy mineralny 150 20110 395-435 160 brazowy S'tos'UJe siew nlze';zych temperaturach podanego zakresu temperatur i przy dobrym uszczel-
nieniu przektadni.
Smar przeznaczony do stosowania w tozyskach tocznych i slizgowych oraz matych prze-
ktadniach pracujacych w warunkach s$redniego obcigzenia. Znajduje zastosowanie
LITEN LV 2-3 2/3 litowy mineralny 50 30120 240-280 5185 jasnozétty w urzqdzgmach dpmowych tj. mate maszyny rot'acyjne czy urzadzenia elekt'ryczne ze sma- Dobra odpornosc na V\{Od? prec_iysponu;e ten produkt do smarowania tozysk pracujgcych
rowanymi stykami. Dedykowany do tozysk pracujacych bez dosmarowywania typu long-life | w kontakcie z wodg takich jak tozyska pralek czy pomp wodnych.
w tozyskach matych i $rednich silnikdw elektrycznych, pradnic, alternatoréw, silnikéw od-
kurzaczy czy sprzetu AGD.
Smar przeznaczony przede wszystkim do smarowania fozysk tocznych pracujacych przy o . . . . .
LITENLV 2 EP 2/3 litowy mineralny 50 -30+120 240-280 >185 jasnobrazowy zwigkszonym cidnieniu i duzym naprezeniu dynamicznym. Nadaje sie réwniez do smaro- E:;bra;gﬁ‘:;;?ﬁoﬁizt'?;r;g V\Eﬁiyg(r:dfasltgsujz:n %zgufaﬁof:jgg;g'?tW)IOZySkaCh
wania fozysk $lizgowych i matych przektadni zebatych o niskich lub $rednich obcigzeniach. 93y 3 fozyska p! » Pompy Y 1P
ciemnosza- Smar przeznaczony gidwnie do smarowania tozysk slizgowych pracujacych w warunkach Ze wzgledu na zawarto$é statego sktadnika smarujgcego niezalecany w tozyskach tocznych
LITENLVG 2 * 2/3** litowy mineralny 50 -30+120 240-280 > 180 ry, dodatek wysokich naciskéw i naprezen dynamicznych. Nadaje sie réwniez do smarowania przektad- 2gle - 9 jaceg Y 4 Y
X . . e o . ) o wyzszych predkosciach obrotowych.
grafitu ni, sworzni, tulei i innych mechanizméw, a takze wolnoobrotowych tozysk tocznych.
. Smar przeznaczony gtéwnie do smarowania tozysk élizgowych pracujgcych w warunkach I . . o .
LITENLVT 2-M * 1/2 ** litowy mineralny 200 -25+120 270-310 >180 ;IthniS’\z/laré’ wysokich naciskéw i naprezen dynamicznych. Nadaje sie rowniez do smarowania przektad- \iﬁgzg:?ai; :oac‘g:s;l:qo xvz\l:;tiic ?tﬂzggc?:&d:[;ﬁ;ua;]qcego (5% MoS2) niezalecany
odatek Mos, ni, sworzni, tulei i innych mechanizméw, a takze wolnoobrotowych tozysk tocznych. 4 4 yzszych pre yen.
Uniwersalny smar litowy przeznaczony do smarowania zawiaséw, zamkéw, gwintéw, taficu-
SMAROL UNIVERSAL 2 litowy mineralny 100 -20+120 265-295 202 brazowy chéw, két zebatych, tozysk tocznych i slizgowych, elementéw pojazdéw oraz maszyn prze- -
mystowych i rolniczych.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dzialem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie
** Niestandardowy zakres penetracji

EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cisnienie
AW - Antiwear / Przeciwzuzyciowe
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MoS, - Dwusiarczek molibdenu
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Nazwa produktu

SMARY WAPNIOWE

Klasa
NLGI

Rodzaj za-
geszczacza

Olej bazo-
wy

Lepkos¢ oleju

bazowego w
temp. 40°C
[mm?/s]

Zakres
temperatur
stosowania

[°c]

Penetracja po

ugniataniuw | Temperatura

temp. 25°C
[1/10mm]

kroplenia [°C]

GREASEN STP 1 wapniowy mineralny 40 -20+60 300-350 95 brazowy
ciemnosza-
GREASEN GRAFIT 22 ** wapniowy mineralny 100 -20+60 >250 95 ry, dodatek
grafitu
ciemnosza-
GREASEN GRAFIT PLUS 2 wapniowy mineralny 100 -20+60 260-300 >85 ry, dodatek
grafitu
GREASENN 1 1/2 wapniowy mineralny 15 -30+50 310-340 90 brazowy
ciemnosza-
GREASENG 3 3 wapniowy mineralny 50 -30+70 215-255 95 ry, dodatek
grafitu
KALTON EP-1 1 wapniowy mineralny 42 -20+60 305-345 95 brazowy
KALTON EP-2 2 wapniowy mineralny 190 -10+60 260-300 95 brazowy
SMAR MASZYNOWY 2 2 wapniowy mineralny 100 -10+60 260-300 95 brazowy
SMAR MASZYNOWY 3 3 wapniowy mineralny 100 -10+60 215-255 95 brazowy
CSW-1 1 wapniowy mineralny 130 -10+60 290-325 93 brazowy
CSW-2 2 wapniowy mineralny 130 -10+60 250-285 95 brazowy
SMAR L DO MECHAN. HAMULC. 0/1 ** wapniowy mineralny 140 -10+60 280-380 120 brazowy
(PRG-L)
SMAR Z DO MECHAN. HAMULC. 00 ** wapniowy mineralny 140 -20+60 >380 120 brazowy
(PRG-Z)
SMAR PWR - wapniowy mineralny 100 - - - szary, dodatek
pytu cynku
SMARY LITOWO - WAPNIOWE
GREASEN N-EP 00/000 oo/000++ litowo- mineralny 35 -30+90 400-460 165 brazowy
wapniowy
GREASEN S-EP 00/000 00/000 ** litowo- syntetyczny 19 -45:90 400-460 165 brazowy
wapniowy
litowo- .
LITEN LC EP-1 1 . mineralny 150 -35+160 310-340 220 brazowy
wapniowy
litowo- .
LITEN LC EP-2 2% - mineralny 150 -30+160 270-295 245 brazowy
wapniowy

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostgpny okresowo na specjalne zamdwienie

** Niestandardowy zakres penetracji

EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Ci$nienie
AW - Antiwear / Przeciwzuzyciowe

MoS, - Dwusiarczek molibdenu

Opis produktu

Przeznaczony jest wylgcznie do okresowego smarowania podwozi samochoddéw, sworzni,
przegubdw, prowadnic. Nie nadaje si¢ do smarowania tozysk tocznych oraz pompy wodne;j.

Dodatkowe wtasnosci

Migkka konsystencja smaru pozwala na fatwe stosowanie urzadzen smarowniczych typu
smarownic pneumatycznych. Jest dos$¢é odporny na dziatanie zimnej wody.

Smar przeznaczony do smarowania: resoréw samochodowych, otwartych przektadni zg-
batych, przektadni slimakowych, gwintéw srub narazonych na dziatania korodujace, fan-
cuchdéw i innych silnie obcigzonych weztéw tarcia. Moze byé stosowany jako typowy smar
montazowy.

Produkt odporny na dziatanie zimnej wody. Nie nadaje sie do smarowania zadnych podze-
spotéw samochodowych poza resorami. Nie moze byé stosowany w tozyskach tocznych
i innych mechanizmach precyzyjnych.

Smary przeznaczone do smarowania pidr resoréw, gwintéw $rub, taficuchdéw, otwartych
przektadni zgbatych, przektadni limakowych oraz innych silnie obcigzonych weztéw tarcia.
Moga by¢ stosowane jako smar montazowy. Nie nadajg si¢ do smarowania fozysk tocznych
i mechanizmdw precyzyjnych.

Zmniejszajq zuzycie i tarcie, chronig przed korozjg, do stosowania w warsztatach, jak i co-
dziennej domowej obstudze. Zalecane szczegdlnie tam, gdzie wystepuje duze zapylenie,
kontakt z wodg, duze naciski oraz luzy poprzeczne.

Smar wapniowy przeznaczony do smarowania lekko obcigzonych fozysk tocznych i lizgo-
wych pracujacych przy niskich ci$nieniach w ograniczonym zakresie temperatur oraz w $ro-
dowisku o podwyzszonej wilgotnosci.

Szczegdlnie zalecany do stosowania w uktadach centralnego smarowania.

Smar wapniowy zaprojektowany specjalnie do fozysk slizgowych lub tocznych wolnoobro-
towych, ktére mogg pracowaé w srodowisku mokrym. Jest czesto stosowany do smaro-
wania tozysk slizgowych niektérych maszyn mobilnych np. maszyny budowlane, maszyn
rolnicze - kombajny, kosiarki itp.

Szczegdlnie nadaje sie do smarowania wszystkich tozysk slizgowych, ktére pracujg w wil-
gotnym srodowisku lub w bezposrednim kontakcie zwodg. Zawiera w swoim sktadzie grafit.

Smar przeznaczony do smarowania silnie obcigzonych tozysk tocznych, szczegdlnie w wa-
runkach obcigzen udarowych, takze przy dostepie wody, np. walcarki metali, prasy, ciezkie
maszyny budowlane itp.

Zaleca sie do centralnych uktadéw smarowania.

Smar przeznaczony do smarowania silnie obcigzonych tozysk tocznych, szczegdlnie w wa-
runkach obcigzen udarowych, takze przy dostepie wody, np. walcarki metali, prasy, cigzkie
maszyny budowlane, kruszarki.

Zaleca sie do zastosowar przy recznym smarowaniu tozysk lub w smarownicach usytuowa-
nych blisko wezta tarcia.

Smary zalecane do smarowania tozysk $lizgowych oraz innych powierzchni tracych. Pro-
dukty nie nadajg si¢ do smarowania fozysk tocznych.

Smar maszynowy 2 stosuje sie do smarowania w przypadku doprowadzania go dtugimi
przewodami o matej $rednicy.

Smar maszynowy 3 stosuje sie do smarowania w przypadku, gdy wymagana jest wyzsza
zdolnos$¢ uszczelniania tozysk oraz w przypadku doprowadzania smaru przewodami o wigk-
szych srednicach i na mniejsze odlegtosci.

Zalecane do smarowania tozysk tocznych klatek walcowniczych i urzadzert pomocniczych
o centralnym systemie smarowania przy temperaturach roboczych nieprzekraczajacych
60°C, a takze w innych urzadzen pracujgcych przy wysokich i udarowych obcigzeniach.

CSW-1 zalecany jest w przypadku doprowadzania smaru dtugimi przewodami o matej $red-
nicy lub przy niskich temperaturach otoczenia.

CSW-2 zalecany jest gdy przewody smarowe sg krétsze i o wiekszej $rednicy oraz gdy wy-
magane sg wtasnosci uszczelniajgce smaru.

Smary sezonowe, przeznaczone do smarowania urzadzeri rozrzadowych kolejowych me-
chanizméw hamulcowych.

Produkt do stosowania w okresie letnim.

Produkt do stosowania w okresie zimowym.

Smar stuzy do uszczelniania i zapobiegania zatarciu potgczeri gwintowych gtéwnie rur
ptuczkowych. Specjalnie przeznaczony do pracy w srodowisku wilgotnym i wody zasolonej,
szczegolnie w przemysle wydobywczym.

Smary przeznaczone do smarowania skojarzen tracych w ciezkich pojazdach uzytkowych
i autobusach za pomocg centralnych uktadéw smarowania. Mogg by¢ stosowane do smaro-
wania réznego rodzaju przektadni redukcyjnych smarowanych smarami plastycznymi.

Smar konserwuje elementy pracujagce w srodowisku solanki i wody, zapobiega zapiecze-
niu potaczer gwintowych, w eksploataciji smar wykazuje bardzo dobre cechy adhezyjne do
powierzchni, chroni przed rdzg i korozja, jest odporny na dziatanie wody, zapewnia dobrg
odpornosé na utlenianie.

Produkt posiada aprobate MAN 283 Li-P 00/000.

Produkt na bazie oleju syntetycznego.

Smary przeznaczone gtéwnie do smarowania tozysk tocznych pracujgcych przy wysokich
obcigzeniach, tj. gdy: C/P < 7 dlatozysk obcigzonych gtéwnie promieniowo C/P > 15 dla to-
zysk obcigzonych gtéwnie osiowo, a takze gdy w pracy tozysk mniej obcigzonych wystepujg
obcigzenia udarowe.

Przeznaczony do smarowania fozysk urzadzer z centralnymi uktadami smarowania, pracu-
jacych w umiarkowanych temperaturach otoczenia i wymagajacych przettaczania smaru na
duze odlegtosci.

Przeznaczony jest do smarowaniatozysk urzadzeri systemem indywidualnym oraz z central-
nymi uktadami smarowania, pracujgcych w wysokich temperaturach otoczenia i wymagaja-
cych przetfaczania smaru na mate odlegtosci.
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Smary

Lepkos¢ oleju Zakres Penetracja po
Nazwa produktu Rodzaj za- Olej bazo- | bazowegow temperatur | ugniataniuw | Temperatura
P geszczacza wy temp. 40°C stosowania temp. 25°C | kroplenia [°C]
[mm?/s] [°C] [1/10mm]
SMARY SULFONIANOWE
HUTPLEX HV 1/2 ** Sw;;’:]'iaa“ mineralny 420 -30+180 285-315 > 300 brazowy
HUTPLEX WR-2 2 S\‘/‘J{:‘;’;‘g“ mineralny 180 -25:180 265-295 > 300 brazowy
SMARY SPECJALNE
smar w
SMAROL PTFE formie PTFE - - -30+250 - - biaty
sprayu
SMAR LR DO LIN STALOWYCH 4 specjalny mineralny 420 - - >55 brazowy
ciemnobrazo-
ORLEN OIL KORONL * - parafinowy mineralny - - - > 48 wy/ciemnozie-
lony

GREASEN CORE 1/2 - mineralny 420 -40+150 285-315 >300 brazowy

GREASEN RAIL WE 00/000 specjalny estrowy 27 -30+100 430-460*** >300 brazowy

GREASEN RAIL W 0/00 0/00 specjalny estrowy 27 -30+100 386-416 >300 sre_l;';ay;m'

LUBRAIL G 00/000 specjalny mineralny - -20-100 400-430*** - czarny
SMARY WEGLOWODOROWE
g;’:ﬁs:xiECIWKOROZYJNY - weglowodorowy | mineralny 100 do 50 - >60 brazowy

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dzialem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostgpny okresowo na specjalne zamdwienie

** Niestandardowy zakres penetracji
*** Penetracja bez ugniatania
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EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Ciénienie

AW - Antiwear / Przeciwzuzyciowe

MoS, - Dwusiarczek molibdenu

Opis produktu

Wysokotemperaturowy smar sulfonianowy przeznaczony do smarowania elementéw ma-
szyn w przemysle gérniczym, hutniczym, ciezkim oraz morskim, zwtaszcza do weztéw tarcia
narazonych na wysokie obcigzenia udarowe i niskie momenty obrotowe pracujacych w wy-
sokim zapyleniu oraz w warunkach narazenia na wodeg i solanke.

Dodatkowe wtasnosci

Smar doskonale sprawdza si¢ w kopalniach wegla i miedzi do smarowania tozysk, potaczen
sworzniowych oraz innych mechanizmdéw maszyn i urzadzen pracujacych w wyznaczonym
zakresie temperatur. Produkt sprawdza sig réwniez w trudnych zastosowaniach hutniczych,
do smarowania fozysk rolek stojakowych klatek walcowniczych.

Wysokotemperaturowy smar sulfonianowy przeznaczony do smarowania elementéw ma-
szyn w przemysle hutniczym, zwtaszcza tozysk rolek klatek walcowniczych oraz innych we-
ztéw tarcia narazonych na dziatanie wysokich temperatur.

Smar przeznaczony do smarowania czesci maszyn narazonych na dziatanie wysokich tem-
peratur lub znacznych wptywéw wody. Po aplikacji i wyschnigciu pozostawia na elementach
smarowanych warstwe ochronng w postaci filmu olejowego, ktéry bardzo dobrze zabez-
piecza przed utlenianiem, dzieki czemu zwieksza odpornosé na starzenie. Jest odporny na
wode, pare wodna i agresywne media (wigkszo$¢ kwaséw i tugdéw).

Dzigki nadzwyczajnej stabilnosci termicznej smar po powrocie do temperatury otoczenia
odzyskuje pierwotng strukture. Doskonale nadaje sie do smarowania elementéw maszyn
i urzadzen w gérnictwie wegla, miedzi, w cementowniach, przemysle stalowym, cigzkim
oraz we wszystkich weztach tarcia narazonych na ekstremalne naciski, oraz wode.

Oprdcz zastosowar indywidualnych moze by¢ stosowany w przemysle do smarowania na-
stepujacych elementéw: tozyska slizgowe i przegubowe, faficuchy - réwniez wyposazone
w uszczelnienia typu O-Ring lub X-Ring, zebatki, kota faricuchowe, dZwignie, prowadnice
slizgowe, systemy prowadnic liniowych, wrzeciona, zawiasy, liny stalowe, przeguby kulowe,
przenosniki pracujgce w piecach i suszarkach.

Smar przeznaczony do konserwaciji lin stalowych réznej konstrukcji w czasie ich produkcji.

Nie nadaje sie do smarowania lin szybowych wyciagéw bebnowych ani do lin wyciggéw
z kotem pednym Koepe.

Przeznaczony jest do czasowej ochrony antykorozyjnej wyrobéw metalowych podczas ich
przechowywania i transportu, w szczegdlnosci dla ochrony w tagodnym klimacie.

Naktada sie na ciepto w postaci ptynne;j.

Ochronny smar plastyczny do energetycznych linii napowietrznych wykonanych z drutéw
stalowych, aluminiowych, stopéw aluminium oraz réznych konfiguracji ich potagczen.

Smar spetnia wymagania normy PN-EN 50326:2003 dla smaréw Typu A naktadanych bez
koniecznosci podgrzania.

Biodegradowalny smar (biodegradowalnosé powyzej 60% zgodnie z testem OECD 301)
przeznaczony do smarowania obrzezy két pojazdéw szynowych. Produkt spetnia europejska
norme dotyczaca kolejnictwa PN EN 15427-2-1.

Zapewnia doskonatg przyczepnosé do powierzchni i odpornosé na dziatnie wody. Poprzez
minimalizacje tarcia pomiedzy obrzezem kot i szyng efektywnie redukuje hatas na tukach
oraz zuzycie.

Biodegradowalny smar (biodegradowalno$é powyzej 60% zgodnie z testem OECD 301)
przeznaczony do catorocznego smarowania rozjazdéw kolejowych.

Wysoka adhezja smaru do metalowych powierzchni rozjazdéw kolejowych zapewnia dosko-
natg i dtugotrwatg ochrone antykorozyjng. Efektywnie redukuje opory ruchu zwrotnic kole-
jowych zapewniajac $wietne wtasnosci reologiczne w niskich temperaturach.

Srodek smarny dedykowany do zamknietych przektadni zebatych silnikéw lokomotyw elek-
trycznych oraz spalinowych.

Smar przeznaczony do konserwacji sprzetu uzbrojenia. Zapewnia bardzo dobra przyczep-
nos$é do podtoza oraz ochrong przed korozjg i utlenieniem.

Posiada zdolno$é do przenoszenia wysokich obcigzert mechanicznych. Charakteryzuje sie
$wietnymi wtasciwosciami przeciwzuzyciowymi podczas tarcia ciernego w przektadni po-
przez wysoki stopien adhezji do zgbdw koét.

Zapewnia wydajng ochrone przed korozjg dzigki trwatej warstwie ochronnej, powstatej na
skutek wysokiej adhezji smaru do podtoza.




56

Klasa konsystenciji smaru

Tab.1 Podziat smaréw plastycznych na klasy konsystencji wg NLGI

Konsystencja Zakres penetracji wg NLGI

Podstawowe zastosowanie

bardzo ptynna 445-475
00 ptynna 400-430 Przektadnie mechaniczne
0 pétptynna 335-385
1 bardzo miekka 310-340
2 miekka 265-295 tozyska toczne i slizgowe
3 $rednia 220-250
4 péttwarda 175-205
5 twarda 130-160 Mechanizmy specjalne
6 bardzo twarda 85-115

Tab.2 Rodzaje smaréw plastycznych i ich charakterystyka

Rodzaj smaru ze wzgledu na zageszczacz Cechy wyrézniajace

Smary litowe

- wszechstronno$é zastosowania
- dobra odpornos¢ na dziatanie wody
- wysoka trwatosé

Smary wapniowe

- staba odpornosé na wysokie temperatury pracy
- staba przyczepno$é
- bardzo dobra odporno$é na dziatanie wody

Smary glinowe kompleksowe

- bardzo dobra odpornos¢ na temperature
- bardzo dobra odpornos¢ na dziatanie wody
- dobra przyczepnosé

Smary bentonitowe

- bardzo dobra odpornosé na wysoka temperature
- brak mieszalno$ci z innymi smarami
- bardzo dobra pompowalnos¢

Smary sulfonianowe

- znakomita odpornos$é na dziatanie wody
- znakomita zdolno$¢ do przenoszenia obcigzen
- bardzo dobra odporno$é na temperature

Smary litowe kompleksowe

- bardzo dobra odporno$é na temperature
- bardzo wysoka trwatosé i stabilno$é mechaniczna

BENZYNA
EKSTRAKCYJNA Il N.A.

732,2

Produkt o niskiej zawartosci zwigzkéw aromatycznych, sladowej za-
wartosci benzenu i siarki. Otrzymywany w procesie destylacji frakcji
weglowodorowych. Charakteryzuje sig tagodnym zapachem oraz do-
skonatymi wiasciwosciami myjacymi.

KALIBROL LUX

779,8

30

Olej otrzymywany z wysoko rafinowanych destylatéw naftowych oraz
dodatkéw o dziataniu przeciwkorozyjnym. Produkt stosuje sie do
sprawdzania, regulacji, mycia i konserwacji aparatury paliwowej silni-
kéw o zaptonie samoczynnym. Moze byé réwniez stosowany do ochro-
ny przed korozjg czesci metalowych aparatury paliwowej przechowy-
wanej zgodnie z instrukcja uzytkowania.

2,62 brak korozji

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Dziatem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

Notatki




Alfabetyczny indeks produktow Alfabetyczny indeks produktow

s9. DELGASL40 24 176. HYDROL POWER L-HV 46 :
60. DELGAS LA 40 24 177. HYDROL POWER L-HV 68 8
1. ACP-1E 38 61. DELGAS M 40 24 116. HARTEX 120 44 178. HYDROL PREMIUM HLP-D 15 10
2. ACP-1L 38 117. HARTEX 70 44
62. DELGAS PREMIUM L 40 24 : 179. HYDROL PREMIUM HLP-D 32 10
3. ACP-2E 38 118. HARTEX 70 S 44
4. ACP-2L 38 180. HYDROL PREMIUM HLP-D 46 10
119. HARTEX 90S 44
5. ACP-3E 38 63. EMULGOL DS 30 36 120. HARTEX WZ a4 181. HYDROL PREMIUM HLP-D 68 10
6. AEROMIL SYNTHETIC CLP 320 16 64. EMULGOL ES-12 36 i 182. HYDROL PREMIUM HVLP-D 46 12
121. HUTPLEX WR-2 54
/- AEROMIL SYNTHETIC PAC 320 16 122. HUTPLEX HV 54 183. HYDROL PREMIUML-HM 150 10
8. AKORINOL L-5Q 43 ' 184. HYDROL PREMIUM L-HM 22 10
9. AKORINOL T 43 65. FORMEXQ 34 123. HYDRAFER HFC 46 15 185. HYDROL PREMIUM L-HM 32 10
124. HYDROKOP SEMISYNTETIC 15
i 66. FREZOL 22 38 ]
10. ALITEN EP-1 48 125 HYDROL ARGTIC L.HV 15 s 186. HYDROL PREMIUM L-HM 46 10
11. ALITEN EP-2 48 67. FREZOL 32 38 ' ) 187. HYDROL PREMIUM L-HM 68 10
: 126. HYDROL ARCTIC L-HV 32 8 :
12. ALITEN OK 48 gg- Egggt gj?i% ig 127 HYDROL BIO HEES EL 46 g 188. HYDROL PREMIUM L-HV 15 8
13. AMORTYZOL 15-WL 150 47 : : 3
14. ANTYKOL 100 S 43 70. FREZOL CUT 25A 40 128. HYDROL BIOHETG EL 46 8 189. HYDROL PREMIUML-HV 22 8
: : 190. HYDROL PREMIUM L-HV 32 8
15. ANTYKOL 101 43 71. FREZOL CUT 3 40 129. HYDROL EXTRA HLP-D 32 10
: : 191. HYDROL PREMIUM L-HV 46 8
16. ANTYKOL 40 43 72. FREZOL CUT 32 40 130. HYDROL EXTRA L-HV 32 8
: : 192. HYDROL PREMIUM L-HV 68 8
- : 193. HYDROL SPECIAL 46 12
18. ANTYKOL M 43 74. FREZOL CUTEC AL 40 132. HYDROL EXTRA L-HV 68 8
19. ANTYKOL TS-120 43 5. FREZOL GUT OC 40 133. HYDROL HEAVY L-HM/HLP 100 10 194. HYDROL SPECIAL 68 12
: i 195. HYDROL SYNT PE 46 8
N 7S FRECOLCUT OCMULT 10 134, HYOROL HEAVY L-HM/HLP 15 10
' 135. HYDROL HEAVY L-HM/HLP 150 10 ]
20. BENTOMOS 23 48 77. FREZOLEP 32 38
22. BENZYNA EKSTRAKCYJNA Il N.A. 56 79. FREZOL EPX 22 38 137. HYDROL HEAVY L-HM/HLP 32 10 197. 1BIS RDEO 50 26
o . 139, HYDROL HEAVY L-HWIHLP 65 10 1o lBenorans e
23. CERAMOLB 34 82. FREZOL HC 2200 38 140. HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 100 8 200. IBIS RDEO HPD 40 26
24. CERAMOLQ 34 83 FREZOL HG 800 38 141. HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 15 8 501. IBIS RDEO LA 26
25. CORALIAHC 100 21 84. FREZOL UNICUT 22 40 142. HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 32 8 202. IBIS RDEO STANDARD 40 26
26. CORALIA HC 150 21 85 FREZOL UNIGUT 32 40 143. HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 46 8 503. ITERM 100 45
27. CORALIA K-20 21
: 86, FREZOL WRA 32 38 144. HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 68 8 204. ITERM 30 ME 45
28. CORALIA L-DAA 100 20 145. HYDROL HLP-D 22 10
29. CORALIA L-DAA 150 20 87. FREZOLWS8 38 205. ITERM 32 45
30 CORALlA L-DAA 220 20 88 FR|GOL M 68 21 146. HYDROL HLP-D 32 10 206. |TERM 4 HT 45
31. CORALIA L-DAA 46 20 89. FRIGOL TZ-13 21 13;' mgggt Etgg gg 18 207. ITERM 5 45
32. CORALIA L-DAA 68 20 90. FRIGOLTZ-19 21 149. HYDROL HLP'T 46 12 208. ITERM 6 MB 45
33. CORALIA L-DAB 100 20 91. FRIGOLTZ-28 21 150. HYDROL HVLP-D 46 1 209. ITERM G 100 45
34. CORALIA L-DAB 150 20 92. FRIGOLWZ 21 : B 210. ITERM G 35 45
35. CORALIAL'DAB 32 20 oo L 190 12 211 TERMSWTSP s5
36. CORALIA L-DAB 320 20 - 152. HYDROL L-HL 15 12 212. ITERM-4 45
7. CORALIAL-DAB 46 20 5y GaLkop150 18 1o vDROL L 25 5
38. CORALIA L-DAB 460 20 94. GALKOP 150 15 154. HYDROL L-HL 22 12
39: CORALIA L-DAB 68 20 95. GALKOP 46 15 155. HYDROL L-HL 32 12 213. KALIBROL LUX 56
40. CORALIA PAG 85 20 96. GALKOP 68 15 156. HYDROL L-HL 46 12 214. KALTON EP-1 52
41. CORALIA PE 32 20 97. GRAFITOL 32 157. HYDROL L-HL 68 12 215. KALTON EP-2 52
42. CORALIA PE 46 20 98. GREASEN COMPLEX 2 48 158. HYDROL L-HM/HLP 10 10 216. KONHYDR T 15
43. CORALIA PE 68 20 99. GREASEN CORE 54 159. HYDROL L-HM/HLP 100 10 217. KONKRETON 30 34
44. CORALIA ST 32 20 100. GREASEN EP-23 48 160. HYDROL L-HM/HLP 15 10 218. KONKRETON AZ 34
45. CORALIA ST 46 20 101. GREASENG 3 52 161. HYDROL L-HM/HLP 150 10 219. KONKRETON BIT 34
46. CORALIA ST 68 20 102. GREASEN G-421 48 162. HYDROL L-HM/HLP 22 10 220. KONKRETON L 34
47. CORALIAT 46 20 103. GREASEN GRAFIT 52 163. HYDROL L-HM/HLP 32 10 221. KONKRETON L PLUS 34
48. CORALIA VACUUM 100 21 104. GREASEN GRAFIT PLUS 52 164. HYDROL L-HM/HLP 46 10 222. KONKRETON M 34
49. CORALIA VDL 100 20 105. GREASEN HT EP 48 165. HYDROL L-HM/HLP 68 10 223. KONKRETON MK S-E 34
50. CORALIA VDL 32 20 106. GREASEN £T-4 S-2 50 166. HYDROL L-HV 100 8 224. KONKRETON MK S-L 34
51. CORALIAVDL 46 20 107. GREASEN tT-4 S-3 50 167. HYDROL L-HV 15 8 225. KONKRETON N 34
52. CORALIAVDL 68 20 108. GREASEN N 1 52 168. HYDROL L-HV 22 8 226. KONKRETON P 34
53. CSW-1 52 109. GREASEN N-EP 00/000 52 169. HYDROL L-HV 32 8 227. KONKRETON S 34
54. CSW-2 52 110. GREASEN RAIL S-3 48 170. HYDROL L-HV 46 8 228. KONKRETON SEPAR 34
55. CYLITEN 460N 21 111. GREASEN RAIL W 0/00 54 171. HYDROL L-HV 68 8 229. KONKRETON T 34
o ] 112. GREASEN RAIL WE 54 172. HYDROL L-HV PLUS 32 8 230. KONKRETON V 34
56. DELGAS EXTRA 10W-40 24 113. GREASEN S-EP 00/000 52 173. HYDROL L-HV PLUS 46 8 231. KONKRETON VS 34
57. DELGAS L 10W-40 24 114. GREASEN STP 52 174. HYDROL L-HV PLUS 68 8 232. KONKRETON XS 34
58. DELGAS L 30 24 115. GREASEN SYNTEX HT 2 48 175. HYDROL POWER L-HV 32 8 233. KONKRETON XS-10 34
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Alfabetyczny indeks produktow Alfabetyczny indeks produktow

295. MARINOL RG 650 27 354. REMIZ SUPER TG LR 32 22 415. TRANSOL SP-320 18

234, LLAN 10 30 296. MARINOL RG 7050 27 355. REMIZ TG 32 22 416. TRANSOL SP-460 18

235 LAN 100 20 297. MARINOL RG 8550 27 356. REMIZ TG 46 22 417. TRANSOL SP-68 18

236 LAN 107 20 298. MILTRON AM 46 40 357. REMIZ TU 32 22 418. TRANSOL SP-680 18

237, LaN 15 o EE 368, REMIZTU 46 22 49 TRANSOLY G2 e

235, L-AN 150 30 299. OOILOTHP3ISOVG 32 12 359. REMIZTU 68 22 420. TURBINEX POWER TG PREMIUM 32 22

230, LAN 157 0 300 OR-T20M v 42L TURBINEX POV 22

240. L-AN 22 30 301. OH-150 M 44 360. SMAR L DO MECHAN. HAMULC. (PRG-L) 52 493. TURBINEX TG PREMIUM 32 29

241. L-AN 22Z 30 302. OH-160 M 44 361. SMAR LR DO LIN STALOWYCH 54 424. TURBINEX TG PREMIUM 46 29

242. L-AN 32 30 303. OH-70M 44 362. SMAR MASZYNOWY 2 52 425, TURBINOWY T30 50

243. L-AN 320Z 30 304. OLEJ ANTYADHEZYJNY B-0 34 363. SMAR MASZYNOWY 3 52 :

244. L-AN 46 30 305. OLEJ CYLINDROWY B 28 30 364. SMAR PRZECIWKOROZYJNY DZIALOWY 54

245. L-AN 46Z 30 306. OLEJ CYLINDROWY CL-1500 30 365. SMAR PWR 52 426. UNICOOL AL. 36

246. L-AN 55 30 307. OLEJ CYLINDROWY CL-17 (PN-240) 30 366. SMAR SAMOCHODOWY £T4 S-2 50 427. UNICOOL MIKRO 40 P 36

247. L-AN 68 30 308. OLEJ CYLINDROWY CL-30 (PP-280) 30 367. SMAR SAMOCHODOWY £T4 S-3 50 428. UNICOOL MIKRO 40 PS 36

248. L-AN 68Z 30 309. OLEJ CYLINDROWY CL-40 (PW-300) 30 368. SMAR Z DO MECHAN. HAMULC. (PRG-Z) 52 429. UNICOOL MIKRO 40 PW 36

249. LAPENOMIL LLE 40 310. OLEJ CYLINDROWY P 28 30 369. SMAROL NANO SMAR DO KOSIAREK 48 430. UNICOOL MIKRO E 36

250. LITEN EP-0 50 311. OLEJ DO B.GLEBOKIEGO TLOCZENIA 42 370. SMAROL PTFE 54 431. UNICOOL MIKRO EP 36

251. LITEN EP-1 50 312. OLEJ DO FIOLEK A VG-32 34 371. SMAROL UNIVERSAL 50 432. UNICOOL WO 36

252. LITEN EP-2 50 313. OLEJ DO OBROBKI METALI SM 40 372. SULFOFREZOL 22 40 433. UNICOOL WO PRO 36

253. LITEN EP-3 50 314. OLEJ DO OBROBKI PLASTYCZNEJ OP-35 42 373. SULFOFREZOL 36 40 434. UNICOOL WO PRO MW 36

254. LITEN EPX.0 50 315 OLEJDOOSIU 30

255. LITEN EPX-00 50 316. OLEJ DO WYROBOW CERAMICZNYCH BQ 34 374. TRANSGEAR EXTRA PAG 220 16 435. VELOL 10 28

ggg: tggs tg Eﬁ_; gg gi; 8t§j gg 1880 gg 375. TRANSGEAR EXTRA PAO 150 16 436. VELOL 15 28

258, LITEN LV 2 EP 50 319 OLE) KVG 150 2 376. TRANSGEAR EXTRA PAO 220 16 437. VELOL 19 28

250, LITEN LV 2-3 50 520, OLEJ KVG 120 7 s 377. TRANSGEAR EXTRA PAO 320 16 438. VELOL 20 28

260, LITEN LVG 2 50 391 OLE) KVG 290 e 378. TRANSGEAR EXTRA PAO 460 16 439. VELOL 50 28

261. LITEN LVT 2-M 50 322. OLEJ KVG 460 o 379. TRANSGEAR PAG 150 16 440. VELOL 60 28

262, LITEN £T-41 50 a5 OLE) KV 66 o 380. TRANSGEAR PAG 220 16 441. VELOL 8 28

263, LITEN £T-42 50 ot OLE ) MASTYNOWY NATEUSZCZ. MN-11 20 381. TRANSGEAR PAG 320 16 442. VELOL 9Q 28

264, LITEN £T-43 50 ot OLE) MASZYNOWY NATE LSy MN_15 0 382. TRANSGEAR PAG 460 16 443. VELOL M 100 28

265, LITEN £T-4P2 50 o0, OLE) OKRETOWY Seuop - MN- o 383. TRANSGEAR PAO 150 16 444. VELOL M 220 28

266. LITEN £T-4P3 50 oo o) PRO(E:ESOWY G-DB 150 2LF o 384. TRANSGEAR PAO 220 16 445, VELOL M 320 28

267, LITEN PREMIUM £T 4 EP1 7S 48 : 385. TRANSGEAR PAO 320 16 446. VELOL M 460 28

268, LITEN PREMIUM £T 4 EP2 78 48 328. OLEJ PROCESOWY GDB 160 32 386. TRANSGEAR PAO 460 16 447. VELOL P 150 28

269. LITEN PREMIUM ET-4EP1 48 329. OLEJ PROCESOWY GDB 500 32 387. TRANSGEAR PE-150 16 448. VELOL P 220 28

270. LITEN PREMIUM LT' 4EPD 48 330. OLEJ PROCESOWY GDB 500 ZLF 32 388. TRANSGEAR PE-220 16 449. VELOL RC 100 28

571. LITEN PREMIUM £T-4EP3 48 331. OLEJ PROCESOWY GDB 6 32 389. TRANSGEAR PE-320 16 450. VELOL RC 220 28

275 LUBRAIL G 54 332. OLEJ PROCESOWY GDB 900 32 390. TRANSGEAR PE-460 16 451. VELOL RC 32 28
333. OLEJ PROCESOWY P-600 32 391. TRANSOL 100 18 452. VELOL RC 320 28

334. OLEJ PROCESOWY P-90 32 392. TRANSOL 150 18 453. VELOL RC 46 28

273. MARINOL MW 50 27 335. OLEJ SEPARACYJNY 34 393. TRANSOL 220 18 454. VELOL RC 68 28

274. MARINOL RG 10050 27 336. OLEJ WAZELINOWY 17 32 394. TRANSOL 320 18 455. VELOL SM-30 28

275. MARINOL RG 1030 27 337. ORLEN OIL H-515 12 395. TRANSOL 460 18

276. MARINOL RG 1040 27 338. ORLEN OIL KORON L 54 396. TRANSOL 68 18

277. MARINOL RG 1230 27 339. ORLEN OIL TRAFO EN 46 397. TRANSOL 680 18

278. MARINOL RG 1240 27 _ 398. TRANSOL CLP 100 18

279. MARINOL RG 14050 27 399. TRANSOL CLP 150 18

280. MARINOL RG 1530 27 gj(l): E:tﬁﬁgt \%Elﬁo jg 400. TRANSOL CLP 220 18

281. MARINOL RG 1540 27 245, PILAROL VG 150 46 401. TRANSOL CLP 320 18

282. MARINOL RG 2030 27 243. PILAROL VG 220 46 402. TRANSOL CLP 460 18

283. MARINOL RG 2040 27 344. PILAROL VG 68 46 403. TRANSOL CLP 68 18

284. MARINOL RG 2050 27 345 PNEUMATIC VG 100 47 404. TRANSOL CLP 680 18

285. MARINOL RG 2550 27 346 PNEUMATIG VG-32 47 405. TRANSOL EXTRA XSP 1000 16

286. MARINOL RG 3030 27 347 PRESSOL M 4 406. TRANSOL EXTRA XSP 150 16

287. MARINOL RG 3040 27 248 PRESSOL PT 1 4 407. TRANSOL EXTRA XSP 220 16

288. MARINOL RG 330 27 249 PRESSOL PT 2 4 408. TRANSOL EXTRA XSP 320 16

289. MARINOL RG 350 27 350 PRESSOL ST 4 409. TRANSOL EXTRA XSP 460 16

290. MARINOL RG 4030 27 351 PRESSOL WK 4 410. TRANSOL GL-1 18

291. MARINOL RG 4040 27 : 411. TRANSOL SP-100 18

292. MARINOL RG 4050 27 R ] 412. TRANSOL SP-1000 18

293. MARINOL RG 630 27 352. REMIZ SUPER TG 32 22 413. TRANSOL SP-150 18

294. MARINOL RG 640 27 353. REMIZ SUPER TG 46 22 414. TRANSOL SP-220 18
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